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Chintesentd a celor publicate anterior de catre autor - aceastd
lucrare isi propune sa fie un ghid, reper pentru cei care sunt parte
in continuarea acestei nobile indeletniciri: cresterea animalelor ca
simbol al pastrarii traditiilor si cale spre bunastare.
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O rasa pentru toata lumea:

Rasa “Bruna” este fara indoiald o rasa excelenta, dar
rolul ei trebuie pus intr-un context in care interesul prioritar,
atat al crescatorului cat si al consumatorului, este de a
mentine si a promova o anumita diversitate genetica.

Crescatorii si specialistii trebuie sa realizeze ca nu este
prioritara o competitie sau intrecere cu miza de a se stabili
care este cea mai buna rasa de pe pamant, pentru ca aceasta
nu ar avea sens. Din contra, scopul este de a conserva si
dezvolta resursele genetice pe care deja le avem la indemana.

Mentinerea diferitelor rase locale este utila in scopul
de a garanta supravietuirea genelor care confera rezistenta
la diferiti factori climatici, boli sau a celor care determina
ca vacile sa produca lapte in cantitati rezonabile, cu o hrana
mai saraca. Acestea toate sunt elemente care pot fi utile,
de asemenea, si la ameliorarea genetica a raselor pentru
productii intensive, asa cum este si “Bruna”.

Saneimaginamdouacercuri:inprimulavemtehnologia
care include atat selectia traditionala si incrucisarea precum
si mai moderna bioinginerie. In al doilea este diversitatea
genetica, rezultat al selectiei naturale care de-a lungul vremii
a determinat anumite tipuri genetice cu efect asupra mediului
natural intr-o misurd mai mare decat altele. Intre cele doui
cercuri exista o sinergie completa: tehnologia ar fi sterila
fara un vast rezervor natural de gene, iar pe de alta parte , ar
fi imposibil de exploatat si de folosit bogatia incredibila de
diversitate genetica, fara o dezvoltare tehnologica . Nu pot
una fara alta. Dar, impreund pot atinge supremul obiectiv
care este acela de a produce mai multa hrana pentru omenire
in viitor.

1 Dupa R. Cordellino



Problema este ca suntem confruntati cu un fenomen
de eroziune genetici. In ultimii 15 ani, 300 dintre cele 6000
de rase de interes genetic identificate de FAO au disparut,
1350 de rase sunt in faza de risc, rata de disparitie fiind de
2 rase pe saptamana. Aceasta se intampla deoarece s-a pus
accent pe foarte putine genotipuri care au invadat intreaga
planeta si, desi sunt adaptate si crescute in conditii intensive,
au inlocuit multe rase locale. Astfel, cateva genotipuri sunt pe
cale de disparitie.

Concentrarea atentiei asupra unui numar redus de
rase inseamna riscul de a nu avea capacitatea de a reactiona
la o schimbare brusca de mediu si pierderea unei combinatii
genetice specifice care deodata poate deveni utila.

Cultivand variabilitatea genetica avem la indemana o
multime de posibilitati.

In contextul in care biodiversitatea este pistrati si
dezvoltata, “Bruna” poate beneficia atat ca rasa donatoare cat
si primitoare de gene valoroase.”



Rasa “Bruna”, rasa alternativa!

Rasa “Bruna” este cunoscuta si ca ,,rasa versatila”,
ceea ce Inseamna o rasa flexibila, universald. "Bruna” este
rasa alternativa pentru lapte, cu abilitatea de a avea cea mai
buna valorificare a ierbii si pasunii din diferite regiuni.

Dar de ce ,rasa alternativa”? Ce este alternativ
are nevoie de un punct de referinta si de, cel putin, doua
posibilitati de a alege. Asa ca, “Bruna” se poate raporta ca o
rasa alternativa fata de o altd rasa de lapte competitoare, in
special Holstein-Friza.

“Bruna” este rasa cu cel mai bun continut de K-caseina
tip “BB” din lapte, cea mai potrivitd pentru producerea
branzeturilor de o mare varietate si cu calitati gustative
deosebite.

De asemenea, cuvantul alternativ se poate referi si
la scopul pentru care este folosita, ca, pe langa lapte, poate
produce si carne. Exact ceea ce, o rasa specializata numai
spre o anumita productle nu face si ceea ce este un avantaj
pentru rasa “Bruna”. In SUA nu existi rase cu productle
mixta, ci numai pentru lapte sau pentru carne. Dar, “Bruna”

1 Dupd Braunvieh News



originala este foarte bine adaptata pentru productia de carne,
concurand cu succes cu rasele specializate: Angus, Hereford
etc.

Rasa “Bruna de Maramures” se poate folosi cu succes
pentru incrucisari cu alte rase de lapte, la care trebuie
imbunatatita vigurozitatea si calitatea laptelui i cu rasele de
carne pentru obtinerea de produsi pentru ingrasare.

“Bruna” este o rasa alternativd si pentru ca ea
inseamna: proteina, longevitate, functionalitate!



“Bruna de Maramures*

Informatii referitoare la primele importuri de taurine
de rasa Bruna, “tip Schwyz”, in zonele Ocoalelor Silvice din
Sighet si Viseu le avem incepand cu anul 1881. Acestea au fost
aduse in primul rand prin lucratorii calificati in silvicultura
din Austria. Apoi, anual, se aduc cateva sute de capete din
Elvetia si Germania.

Gratie performantelor lor, vacile de rasa “Schwyz”
aveau cautare in jurul Sighetului si Viseului, aici existand, pe
langa posibilitatile de crestere, si cele de vanzare a laptelui,
in localitatile: Sapanta, Campulung la Tisa, Sarasau, Vadu
Izei, Berbesti, Hoteni, Ieud, Repedea, Cuhea (Bogdan Voda),
Viseul de Jos, Viseul de Mijloc s.a.

Crescuta alaturi de populatiile locale “Mocanita”
si “Sura de Stepa”, care erau bine adaptate la conditiile de
mediu Elin zona, datoritd performantelor productive, area de
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Rasa “Sura de stepa”
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raspandire a rasei se extinde tot mai mult.

Incep, in paralel, si incrucisirile de absorbtie a
populatiilor locale, insotite si de continuarea importurilor de
animale de rasa pura.

Un rol important pentru cresterea si ameliorarea
populatiilor de taurine de tip “Bruna” l-a avut constituirea
asociatiilor (sindicatelor) de crestere a vitelor de rasa, in anul
1925, data la care s-a infiintat si primul depozit de tauri, la
Sighet. Astfel s-a ajuns la sporirea calititii animalelor. Incepe
actiunea de “brunizare”, pornind din zona Maramuresului
si continuand cu zonele montane si submontane ale intreg
lantului Muntilor Carpati. Se observa, in timp , o dinamica de
crestere deosebitd a efectivelor de rasa ,,Bruna”, si, mai ales,
a metisilor.

Rasa Anul 1924 Anul 1939
Sura de stepa 3.811

Metis de Pinzgau | 22.936 5.344
Metis de Bruna 2.128 20.103
Rasa Bruna 23.493 25.248
Nedefinita 3.167 408

Structura de rasa a taurinelor din Maramures:

In aceasta perioada, raspandirea , Brunei” a avut o
amploare deosebitd, facand din Maramures un important
rezervor de animale de prasild de rasa pentru alte zone din
tara. Merita evidentiat cd, pana la al doilea razboi mondial,
s-a ajuns chiar sa se exporte circa 10.000 capete, in tdri ca:
Grecia, Turcia, Italia, Ungaria, Cehoslovacia si chiar Austria.

Au urmat anii de razboi si seceta, care au determinat
pierderi in structura efectivelor de animale.

In anii 1948-1949 s-au facut alte importuri de tauri si
vaci, circa 120 tauri in statiunile de monta din Maramures si
peste 700 de vaci in unitdti agricole. Procesul de "brunizare”
continud. Produsii obtinuti se apropie ca fenotip si
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performante din ce in ce mai mult de rasa “Bruna”.

Ca urmare a proceselor dirijate de transformare a
raselorlocale, prin absorbtie, intr-un ritm destul de rapid si pe
o scara relativ mare, efectivele obtinute au fost recunoscute,
in anul 1959, ca populatie de sine statitoare: “Bruna de
Maramures®. In acest moment reprezenta sub 5%, ca rasa
pura, si 3,5 % ca metisi, din efectivul total al tarii.

Prin sporul numeric, s-a ajuns in anii ‘70 la circa 27%
din efectiv, atingand apogeul in anul 1980 , cand ponderea
rasei a ajuns la peste 30% din efectivul total , fiind a doua rasa
ca importanta.

}

Hungary

Il Raspandirea rasei "Brund” in Romania

Braunvieh
breed

Moldova
Rep.

Former

Yugoslavia Black Sea

é Bulgaria

Pe tot acest “traseu” este de subliniat “osmoza“ intre
atasamentul taranilorfata derasa si devotamentul generatiilor
de specialisti din unitatile de cercetare, din invatamant, din
reteaua de selectie si reproductie, directiile generale pentru
agricultura, din productie, din serviciul sanitar veterinar,
unitatile Semtest, intreprinderile de intretinere si exploatare
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a pajistilor. Fara indoiala ca un rol marcant in cresterea
performantelor rasei l-a avut, incepand cu anii ‘70, Statiunea
de Cercetari Zootehnice din Sighet, unica in acest areal.

Prin gradul deosebit de adaptabilitate la conditiile de
mediu precum si prin productiile de lapte si carne, s-a ajuns
ca ,Bruna“ sa fie crescuta in 20 de judete din care in 11 cu o
pondere de peste 70-90% din efectivul existent.

Inainte de 1989, fermele dintr-un mare numair de
unitati cooperatiste au fost populate cu vaci de rasa “Bruna”,
dar conditiile de intretinere si furajare nu au asigurat suportul
necesar unor performante superioare.

Incepand cu anul 1990, urmare a transformarilor
parcurse, efectivele totale scad vertiginos. Astazi, cu o
populatie de circa 300.000 capete matca, rasa “Bruna” are
o pondere de aproximativ 24% din efectivul de taurine din
Romania.

Cel mai important judet in cresterea rasei a fost
Maramuresul. De remarcat ca media productiei animalelor
cuprinse in Controlul oficial in acest judet era cu circa 600
kg. superioara mediei pe tara, ca aproape 40% din totalul

12



vacilor mame de taur se aflau in curtea gospodarilor asociati,
inclusiv recordistele rasei pe anii 2003 si 2004.

Se considera ca un rol in promovarea rasei “Bruna de
Maramures” l-a avut - incepand cu anul 1991 - si Asociatia
CrescatorilordeTaurine “ Bruna-Schwyz“Maramures FJACT,
cu sediul in Sighetu Marmatiei, ca Sectie coordonatoare
nationald pentru aceasta rasa, in cadrul AGCTR.

Prin calitatile aratate, prin productiile obtinute,
de multe ori aproape de varful performantei, “Bruna de
Maramures” a dovedit ca este si trebuie sd rimana una dintre
cele mai importante rase de taurine.

Recordista rasei in anul 2004
- crescuta de familia Maria si Gheorghe Pop - Sighet
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Populatia de taurine fara coarne
in cadrul rasei ”Bruna de Maramures”

Mutatia “fara
coarne” la rasa “Bruna
de Maramures” a
fost observata initial
la cateva exemplare
in zona comunei
Rona de Sus, facand
obiectul unor studii in
cadrul SCPCB Sighetu
Marmatiei, in legatura
cu determinismul
geneticc, modul de
transmitere, insusirile
morfo-functionale si modalitétile de fixare, pentru formarea
unei populatii ecornate genetic. Aceste studii au fost incepute,
iar apoi continuate, de un colectiv de specialisti format din:
dr.ing. Serban Dumitru, ing. Stoica Octavian, ing. Godja Ioan,
ing. Pop Stefan, ing. Caras Constantin, ing. Codrea Dorel la
care s-au alaturat studii preluate de ICPCB Balotesti, in zona
de activitate a SC Semtest Craiova (Dr. ing. Gheorghe Neatd).

Avand ca reper unele avantaje pe care le confera
insusirea “fara coarne”, in anul 1974 au fost initiate
lucrari premergatoare formarii unei populatii “akeratos”,
materializate prin identificarea masculilor si femelelor cu
acesta insusire, studii asupra comportamentului acestora in
stabulatie si pe pasune si cuprinderea femelelor in controlul
oficial al productiei de lapte, etc.

Avantajele rezida din faptul ca spatiul necesar pentru
furajare este mai mic, se evita ranirile datorate aglomerarilor
din jurul zonelor de furajare, animalele sunt mai docile, mai
linistite, cu o agresivitate scazutd. Se economisesc sumele
care s-ar cheltui pentru materiale si manopera in ecornarea
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artificiala, evitandu-se posibilele accidente, scaderea
productiei, etc.

Lucrarile de cercetare au dus la urmatoarele concluzii:
in cazul taurinelor de rasa “Bruna de Maramures” caracterul
“fara coarne” este controlat de o pereche de gene alele
situate pe cromozomii somatici, transmitandu-se dupa tipul
dominatiei complete. Taurii fara coarne obtinuti la SCDB
Sighetu Marmatiei, sub raport genetic sunt heterozigoti
(Fc+ce). Conform cercetarilor, inmultirea efectivului fara
coarne si fixarea genelor care determina acest caracter trebuie
sa se bazeze pe imperecheri inrudite de tipul tata x fiica sau
semifrate x semisora.

Selectia si reproductia
la baza ameliorarii animalelor

Selectia artificiala este un proces prin care anumiti
indivizi dintr-o populatie de animale sunt alesi pe baza
unor criterii bine stabilite, pentru a participa la producerea
noii generatii. Astfel, sunt eliminate exemplarele mai putin
performante, folosindu-se la reproductie cele mai valoroase
animale.

ESE S

Folosirea insamantarilor artificiale la taurine induce
obtinerea progresului genetic prin faptul cd materialul
seminal este obtinut in urma unor etape de selectie foarte
riguroase:

1- producerea dirijata a generatiilor de taurasi pentru
insamantarile artificiale prin imperecheri nominalizate ale
vacilor celor mai performante (mame de taur) cu unii dintre
cei mai valorosi reproducatori pe plan european si mondial;

2 - selectia foarte riguroasa a taurasilor in cateva etape
succesive, aplicandu-se o intensitate de selectie ridicata, pe
baza criteriilor de decizie cu ponderea cea mai mare genetica
si economica;

15



3 - stabilirea destinatiei si modului de folosire in
populatia activa din efectivul matca a taurilor care au fost
testati intens amelioratori.

Toate etapele, organizate pe baze stiintifice, trebuie sa
se desfasoare intr-o coordonare unitara astfel incat fiecare
generatie de tauri folosita la insdmantarile artificiale sa fie
superioara fati de generatiile anterioare. In acest fel se obtine
un progres genetic la noua generatie de animale.

* % X

Taurinele fac parte din grupa animalelor poliestrice,
cu repetarea ciclica a estrului pe tot parcursul anului.

Durata medie a ciclului sexual la taurine este de 21 de
zile, cu variatii intre 15-25 zile. Exemplu: o vaca in calduri la
data de 6 mai va reintra in calduri in 27 mai (daca nu a fost
insamantata fecund).

Durata medie a estrului ( caldurile propriu-zise) este
de 18 ore, cu variatii intre 12 - 30 ore.

Dupa fatare, caldurile apar la 4-60 de zile,dupa avort
timpuriu, la circa 3 saptamani, iar dupa avort dintr-o gestatie
avansata apar ca dupa o fatare normala.

Varsta optima pentru prima monta la vitele este
cuprinsa intre 15-18 luni. Greutatea corporala trebuie sa
reprezinte circa 70-75% din greutatea femelei adulte (daca
o adultd are intre 500-600 kg., greutatea tineretului femel la
prima monta trebuie sd fie de 370-420 kg.).

Insamantarea artificiali se va face la circa 10-12 ore de
la depistarea cildurilor (exista si recomandarea ca monta sa
se efectueze imediat dupa depistarea cildurilor, cu repetare
la 10-12 ore).

In scurt timp dupa insamantare, vacile vor fi mulse.
Astfel cresc sansele instalarii gestatiei

Dupa fitare, este bine ca insdimantarea sa nu se faca
mai devreme de 42-45 zile, pana la 60 zile. Insimantarea la
primele calduri (circa 3 saptiamani dupa fatare) poate duce
la riscul aparitiei unor infectii locale (endometrite) care pot
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determina stari de infecunditate sau chiar sterilitate.

Daca o vaca nu intrad in calduri in primele 90 de zile
de la fatare, atunci este vorba despre o femela cu tulburari
de reproductie si trebuie sa ne adresam specialistilor pentru
precizarea diagnosticului si stabilirea medicatiei adecvate.

Controlul de gestatie se face in intervalul 60-90 de zile
de la ultima insamantare.

Durata gestatiei la vaca este, in medie, de 285 de zile
(9 luni si jumatate), cu variatii intre 2770-310 zile.

Cu circa 60 de zile Inainte de fatare, vacile nu se
mulg. Repausul mamar trebuie respectat in vederea refacerii
tesutului glandular pentru lactatia urmatoare.

Fatarea, de regula, dureazd 30-60 de minute.

Invehtorlle fetale (“curatura”) trebuie sa fie eliminate
intr-un interval de timp cuprins intre o ord si maximum 12
ore de la fatare. Daca expulzarea fatului si a invelitorilor fetale
intarzie fata de timpul specificat, trebuie solicitata interventia
veterinarului. In astfel de cazuri pot apare complicatii care
duc la sacrificarea sau moartea animalului.
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De ce anume depinde progresul genetic?

Cine ar incerca un raspuns foarte rapid, ar putea
spune ca depinde doar de numarul de descendenti pe care
0 vaca sau un taur i-ar obtine. Dar, de asemenea, si de
decizia crescatorului legata de animalele pe care le creste in
continuare sau le foloseste la potrivirea perechilor .

Pentru o cireada, sau intreaga populatie de taurine,
progresul genetic depinde numai de selectia adecvata
si potrivirea perechilor la generatiile parentale a caror
descendenta va reprezenta generatia urmatoare. Progresul
genetic apare odatda cu schimbarea generatilor. Aceasta
inseamnd ca pentru o populatie, in ameliorare, progresul
genetic depinde de 4 factori decisivi:

1) Intensitatea de selectie.

Diferenta de selectie este definita ca diferenta intre potentialul
genetic, dintre performanta vacilor si taurilor selectati si cea
a tuturor vacilor cu o lactatie completa din anul anterior de
control. Diferenta de selectie va creste cand selectam cele mai
bune animale pentru reproductie, cand crestem intensitatea
de selectie.

2) Intervalul dintre generatii
Acesta reprezinta perioada dintre cicluri identice de viata
ale generatiilor succesive . Este calculat ca varsta medie a
generatiei parentale, care da nastere descendentilor ce vor fi
parintii generatiei viitoare .

3) Determinarea genetica a caracterelor
Nu toate diferentele intre caracteristicile performantei au
o origine genetica. Multe sunt determinate de conditiile de
mediu diferite. Caracterele cu o heritabilitate mare se pot
ameliora mai usor: sporul in greutate, cantitate de grasime si
proteind, dimensiunea corporala. Caracterele de reproductie,
fertilitatea, vitalitatea, sinatatea au o heritabilitate mica.

4) Acuratetea obiectivului ameliorarii
Noi calculam valoarea de ameliorare pentru a selecta cei mai
buni parinti. Animalul cu cea mai mare valoare de ameliorare
pentru lapte nu este neaparat cel cu cea mai mare productie

18



de lapte. Femela cu cea mai mare valoare de ameliorare
este cea care transmite descendentei genele cu cel mai bun
potential pentru performanta.

Vacile campioane pentru cantitatea de grasime, pe
rase st ani de control, si performantele acestora pentru
productia cantitativa si calitativa pe lactatie standard, in
echivalent maturitate: L = Lapte, G = Grasime, P = Proteind

Anul Vaci campioane Rang | L G P Proprietar

de lact

control

nume matricol RGS Kg Kg. | % Kg. | %

1990 | I1ZA 833300 2817 | 4 11622 | 505 | 4,33 SCPCB
SIGHET
MM

1991 | FLORICA 830490 3320 |5 8928 | 401 | 4,51 SC
AGROIND
SA VS

1992 | PORUMBITA | 810012 3192 | 7 6772 | 313 | 4,62 POP
GHERGHE
SIGHET

1993 | LILIANA 870030 - 3 7121 | 282 | 3,95 MAN
STEFAN
SIEU

1994 | GAROFITA | 860074 28712 | 5 9110 | 337 | 3,69 SAGRICOM
SA

1995 | MOPSI 904087 28753 | 2 6923 | 344 | 4,96 GODJA GH.
SIGHET

1996 | SURAIA 934280 - 1 9468 | 416 | 4,39 MAN MIHAI
SIEU

1997 | BRINDUSA | 932610 - 2 9469 | 381 | 4,08 CODREA
GH.
BERBESTI

1998 | TIROLIA 902731 28704 | 4 7866 | 364 | 4,64 CODREA
STEFAN
BER

1999 | TIROLIA 902731 28704 | 5 8314 | 388 | 4,67 BALAZS
DOINA VAD

2000 | MONA 974848 - 1 9275 | 390 | 4,29 MAN MIHAI
SIEU

2001 | DOINA 97158213685 | - 1 9590 | 364 | 3,79 SC
BERINDE
CONSTR

2002 | SABINA 95000515047 | - 3 11040 | 416 | 3,76 | 372 | 3,37 | SC VERA
RAPAN SV

2003 | FLORICA 94523810656 | - 7 8267 | 442 | 5,35 | 309 | 3,74 | DANCI
MIHAI
SIGHET
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Descrierea lineara a caracterelor
de exterior la rasa “Bruna”

Avand la bazd Programul national de ameliorare
a taurinelor, specialistii din Romania, inclusiv din cadrul
Sectiei nationale de coordonare tehnica a rasei Bruna, in
cadrul AGCTR, sectie cu sediul la Sighetu Marmatiei, au
jalonat, parametrii principali ai rasei, valabili in continuare:

- 4800-5000 kg lapte, cu 3,95 % grasime si 3,35 %
proteina, cu 190 kg grasime si 160 kg. proteina

- peste 134-136 cm = indltime la greban si peste 140
cm la crupa

- 550 -600 kg = greutate corporala

- 400-450 kg, tineretul mascul la varsta de 14-15 luni,
spor zilnic 1000 gr si un randament la sacrificare de 54-55%

- conformatie corporala armonioasa, uger cu
aptitudini bune pentru mulsul mecanic, simetrie morfologica
functionala (indice mamar circa 45%)

- membre si ongloane corecte

Caracterele de exterior luate in considerare la
descrierea lineara se pot grupa in 4 categorii si sunt apreciate
cunotedela1lao:

1 formatul corporal

2 crupa

3 fundament (membre)

4 uger

I. Formatul corporal cuprinde:
- inaltimea la crupa (talia)
- vigoarea i,
- adancimea trunchiului

.
|
|
=

- linia superioara a corpului \ / l

' '.i-_\_"-.i::h"\. I. |

1) inaltimea la crupa (talia) 3‘“ ¥ /r{t.'
- HG - reprezinta distanta dintre ) L)
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punctul cel mai inalt al corpului (la crupa) si sol.

Pornind de la talia destul de redusa inca, se urmareste
ajungerea la peste 140 cm, tinand cont de corelatia pozitiva
existenta intre talie si capacitatea corporala.

2) robustetea - este reprezentata de armonia intre largimea
toracelui (privit din fata) si adancimea toracelui (privit din
flanc);

Nota optima - 8

3) adancimea trunchiului - se determina prin distanta
dintre linia superioara a trunchiului si partea inferioara a
abdomenului, in dreptul ultimei coaste. Se doreste o adancime
cat mai mare, fiind corelata pozitiv cu o capacitate corporala
corespunzatoare unei productii ridicate.

1 2 3 4 5 6 78 9

Nota optima - 8
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4) linia superioara a corpului - se urmaireste o linie
orizontala sau usor descendenta antero-posterior.

Nota optima - 7

II. Crupa

1) lungimea crupei - este de dorit o crupa lunga, bine
proportionata cu dimensiuni peste media de 53 cm.

1 2 3 4 5 6 7 8 9
Nota optima: 8

2) unghiul crupei - este dat de unghiul format dintre linia
care uneste punctul soldurilor si cel al ischiilor cu orizontala.
Unghiul ideal este atunci cand crupa are o pozitie usor oblica
cu o diferenta intre inaltimea la solduri si cea de la ischii de
circa 5 cm.

4 5 6
Nota optima - 5
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3) largimea crupei este reprezentata de distanta intre
cele doua puncte ale ischiilor. O crupa larga este un factor
important pentru usurinta fatarilor. Media este de 18 cm.

Nota optima - 8

4) pozitia articulatiei coxo-femurale - in raport cu
distanta intre ilium si ischium.

1 2 3 4 5 6 7 8 9
Nota optima - 7

IT1I. Fundamentul

1) unghiul jaretului (membrele posterioare)- aprecierea
se face din lateral, notele maxime acordandu-se in cazul unui
unghi de 150-155°. Unghiul prea deschis (picior de elefant)
sau prea inchis (membre sabiate) sunt nedorite.

Nota optima - 5
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2) calitateajaretului - se examineaza din partea posterioara
a animalului. Se prefera un jaret cu aspect fin,cu articulatii si
tendoane bine identificate. Jaretul impastat este considerat
un defect.

1 2 3 4 5 6 78 9

Nota optima - 9
3) chisitele - sunt apreciate la membrele posterioare . Sunt
dorite chisitele usor oblice, spre verticale. Chisitele moi,
aproape orizontale (laba de urs), sau cele verticale, de tap,
sunt considerate defecte.

1 2 3 4 5 6 7 8 9
Nota optima - 6
4) 1inaltimea ongloanele - se apreciazd 1inaltimea

posterioard a cornului ongloanelor la membrele posterioare.
>

Inaltimea medie a acestora este de 3 cm. Rasa “Bruna” este
recunoscuta ca o rasa cu ongloanele cele mai rezistente.

'

1 2 3 4 5 6 78 9

Nota optima - 8
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IV. Ugerul

1. lungimea anterioara a ugerului - dimensiunile dorite
- de la inceputul sferturilor anterioare pana la abdomen - sa
fie peste media rasei de 20 cm.

4 5 6
Nota optima - 8
2) atasamentul anterioar al ugerului - aprecierea se
face prin distanta de la baza sfarcurilor anterioare pana la
punctul de unire a ugerului cu abdomenul. Este de mare
importantd, fiind corelata pozitiv cu adancimea ugerului si
ligamentul median.

1 2 3 45 6
Nota optima - 9
3) largimea posterioara a ugerului - se determina
prin distanta intre faldurile extreme ale ugerului. La vaci, o
largime de aproximativ 16 cm este consideratad ca medie.

gy 1. ¥ i ﬁ?

1 2 3 45 6 78 9
Nota optima - 9
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4) prinderea (inaltimea) posterioara a ugerului - se
doreste o prindere cat mai sus si este apreciata ca prinderea
raportatd la punctul mediu al distantei intre vulva si jaret.

4 5 6 7 8 9

Nota optima - 9
5) ligamentul median (suspensor) al ugerului - este
unul dintre caracterele foarte importante, fiind apreciat
ca adancimea canalului ligamentului. Media profunzimii
canalului ligamentului este de 2,5 cm.

Nota optima - 7
6) adancimea ugerului - este data de distanta intre
articulatia jaretului si baza mameloanelor. Cu cat aceasta
distanta este mai mica cu atat cu atat vor apare mai multe
probleme la mulsul vacilor. Media pe rasa este considerata a
fi 10 cm

1 2 3 45 6

Nota optima - 7
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7) echilibrul ugerului - se apreciaza ca inclinarea ugerului
fata de planul orizontal.

‘l\“l \ 7‘,..\ \ ,‘ T\
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1 2 3 5 6 789

Nota optima - 5

8) lungimea sfarcurilor anterioare - lungimea dorita
este de 5,5 cm.

] i \w

4 5 6

—
[\
w

Nota optima - 5

9) diametrul sfarcurilor - se tinde spre o medie de 2,5 cm

1 2 3 4 5 6 78 9

Nota optima - 5
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10) directia sfarcurilor - se urmareste sa fie centrale si
drepte.

lestll Ntwudff lises)

1 2 3 4 5 6 7 8 9
Nota optima - 5

11) amplasarea sfarcurilor anterioare - sa fie plasate
central sicu o pozitie verticala, in raport cu sfarcurile ugerului.

G e i

1 2 3 4 5 6 7 8 9

Nota optima - 6

12) amplasarea sfarcurilor posterioare - este de
dorit o pozitie paralela si verticala a sfarcurilor, corect
orientate, potrivite pentru mulsul mecanic. Sfarcurile sa fie
in concordanta cu sferturile posterioare, asezate central fata
de sferturi.

b gl ot Dbt

4 5 6 78 9

Nota optima - 5
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Importanta laptelui
pentru consumul uman

Laptele este un produs
de sinteza, obtinut in tesutul
glandular al wugerului, avand
ca materie prima principiile
nutritive din sange. Este un
aliment complet si un agent
protector, terapeutic si cosmetic.

Cu o mare valoarea
nutritiva si un continut energetic *
de 762kcal/kg, laptele are in
compozitie substante importante ’
pentru  organismul  uman.
Alaturi de cele trei elemente de
baza (protide, lipide si glucide)
mai contine si 25 vitamine (B1 gasindu-se in cantitati mai
mari), 12 saruri minerale si oligo-elemente, enzime si alte
componente. Un litru de lapte contine 33 de grame protide,
(cat 4 oua), 38 grame grasime si 49 grame lactoza.

Laptele si produsele din lapte sunt principalele surse
de calciu, prin 1kg de lapte, sau 100 gr cascaval, asigurandu-
se necesarul zilnic. De asemenea, este de retinut ca fixarea
calciului in organism este dependenta de existenta vitaminei
D, care se gaseste si in laptele integral. Consumul a 0,5 litri
lapte pe zi duce la cresterea imunitatii organismului, mai ales
pentru persoanele in varsta. Laptele contine acidul gras-acidul
linoleic conjugat-care are un important rol anticancerigen.

“Mai mult lapte mai putine crize cardiace”, este deviza
confirmata prin studii medicale relativ recente, care au
aratat ca, prin consumul regulat de lapte, riscul unui infarct
miocardic este de 8 ori mai mic decat in lipsa acestui aliment.

Laptele poate fi considerat elixirul unei vieti lungi si
sdnatoase.

b
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Factorii care influenteaza
productia de lapte

A. Factorii interni.
Dintre cei care influenteaza
atat cantitatea, cat si calitatea
laptelui, mentiondm: tipul
fiziologic, rasa, individualitatea,
varsta, dezvoltarea corporala,
conformatia si constitutia. |

Tipul fiziologic
sau, mai precis, morfo-
fiziologic, se caracterizeaza
printr-o anumitd structura
si intensitate functionala aj
organelor si aparatelor. La
taurine se deosebesc 3 tipuri RS
fiziologice: respirator, digestiv &
si respiratoro - digestiv (sau
mixt).

Tipul respirator - se caracterizeaza printr-o slaba
dezvoltare a scheletului si musculaturii ,aparat respirator si
digestiv bine dezvoltate, o puternica dezvoltare a aparatului
circulator, metabolism de tip catabolic, deci arderile foarte
intense. La acest tip apartin vacile pentru lapte.

Tipul digestiv - este propriu animalelor pentru carne
si este opus celui respirator; prezinta metabolism anabolic:
activitatea organismului este orientata spre producerea de
carne i grasime.

Tipul mixt - sau respiratoro-digestiv, caracteristic
raselor de lapte-carne (raselor mixte) ; acest tip fiziologic
este de dorit, fiind caracteristic animalelor care dau productii
mari.

Rasa. Fiecare rasa are un potential genetic diferit,
chiar daca apartine aceluiasi tip productiv. Exista rase bune
producatoare de lapte ca, de exemplu, rasa “Bruna”; si rase
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care dau productii mici: rasele de carne etc. Intre rase, exista
variatii insemnate si in ceea ce priveste compozitia chimica
a laptelui, in special in privinta continutului de grasime,
majoritatea, avand un procent intre 3,5-4,5%.

Individul. In cadrul fiecirei rase, caracterizati
printr-o anumitd medie a productiei, existd o variabilitate
individuala. Fiecare rasa are, astfel, plus-variante care
depasesc de cateva ori media rasei.

Varsta. Productia vacilor este in corelatie cu varsta
lor. La prima lactatie, organismul fiind incomplet dezvoltat,
productia este mai mica; aceasta creste pana la lactatia a-IV-a
- a -VII-a, in functie de precocitatea rasei. La rasele foarte
precoce, productia maxima se obtine, la lactatia a-III-a -
a-IV-a, iar la cele tardive la lactatia a 6-a - a 7-a, iar apoi scade.

Dezvoltarea corporala In general, animalele
mai robuste dau productii mai mari decat cele mai putin
dezvoltate. Spre exemplu, la rasa Brund, de tip Schwyz,
productia creste in raport cu greutatea, pana la 550-580 kg.
Trebuie mentionat ca fiecare rasd are o greutate corporala
optima care favorizeaza productia de lapte.

Exteriorul, conformatia corporala reflecta
aptitudinea principala de productie, deci intre infatisarea
exterioara si tipul de productie exista, de cele mai multe ori,
o stransa si directa legatura.

Constitutia influenteaza productia in masura in care
ea conditioneaza rezistenta organismului la imbolnaviri si
longevitatea productiva. Femelele cu constitutie robusta-fina
dau productii mai mari decat cele cu constitutie debila sau
grosolana.

Starea de sanatate influenteaza in grad inalt
productia, numai o femela pe deplin sanatoasa putand da
productii mari.

B. Factorii externi. Intre factorii legati de conditiile
de mediu fac parte: factorii naturali de mediu, tehnica de
exploatare, modul de hranire si de intretinere. De asemenea,
in categoria factorilor externi care influenteaza productia de
lapte se incadreaza: varsta primei fatari, repaosul mamar,
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intervalul dintre fatare si monta fecunda urmatoare,
addaparea, mulgerea, odihna si miscarea, comportarea
ingrijitorilor etc.

Factorii naturali de mediu. Dintre acestia,
mai importanti sunt: temperatura, regimul precipitatiilor
(umiditatea), lumina, curentii de aer, compozitia solului etc.

Temperatura

Temperatura mediului ambiant, la care se obtine
productia cea mai mare de lapte, se situeaza intre 12-15 grade
Celsius.

Cele mai mari efecte le au temperaturile ridicate, dar
si cele scazute asociate cu umiditatea si curentii de aer au un
efect foarte important.

Lumina

O lumina naturald adecvata asigura un spor de
productie de 10-15% .

Durata iluminatului se recomanda a fi 16-18 ore /zi, cu
o intensitate de 215 luxi.

Umiditatea

Se considera ca umiditate relativa optima cea de 65-
75%, fiind corelata cu temperatura din mediul ambiant .
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Umiditatea prea mare este de nedorit, intrucat
determina formarea condensului in perioada de iarna |,
iar in sezonul de vara poate duce la socul termic, in cazul
temperaturilor mai ridicate .

Ventilatia

Se impune asigurarea unei ventilatii corespunzatoare
pentru a crea un microclimat sdnatos. Animalele degaja
caldura metabolica si vapori de apa care se alatura noxelor
existente in adapost (hidrogen sulfurat, bioxid de carbon,
amoniac).

In mod normal, o vaci degaji circa 800 Kcal, 140
litri bioxid de carbon si 400- 450 g vapori de apa. Aceste
valori scad la temperaturi mai joase si cresc cu circa 30% la
temperaturi de peste 20 grade Celsius.

De asemenea, trebuie subliniat cd, in adaposturi,
limita maxima admisa este: bioxid de carbon: 0,3%; 0,026
amoniac si 0,01 % pentru hidrogen sulfurat

Deplasarea curentilor de aer in addposturi nu trebuie
sa depaseasca 0,3 metri/secunda.

Schimbul de aer se asigura in bune conditii prin
sistemul de ventilatie naturala (cosuri de emanare-250 cm/
vaca) si guri de admisie reglabile. Se consideri ca, pentru o
vaca, trebuie sa se asigure intre 20-25 metri cubi de aer.

Tehnica de exploatare, hranire si intretinere

Hrana - este factorul cel mai important care
influenteaza productia. Dupa cum se stie, laptele este produs
de glanda mamara, din anumiti principii nutritivi transportati
de sange de la nivelul tubului digestiv. Daca femela nu este
hranita corespunzator nu poate da productii mari, chiar
daca are un potential ereditar valoros, slabeste si secretia se
micsoreaza foarte mult sau inceteaza. Hrana trebuie sa fie
echilibrata, atat cantitativ, cat si calitativ.

In ahmentatle vacilor se folosesc 2 sisteme de furajare:
hranirea dlferentzata sezonier si hranirea din stoc.

Primul sistem presupune administrarea pe timp de
vara a masei verzi si a furajelor conservate (fan, siloz), pe
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timp de iarna.

In al doilea sistem, vacile sunt furajate atat vara cat si
iarna cu acelasi sortiment de furaje , respectiv fan, siloz. Prin
acest sistem se asigurd cantitatile de lapte, in mod constant.

In ambele cazuri, se adauga concentrate in raport cu
performanta.

Furajarea se poate face in 3 feluri:

a) administrarea furajelor impreuna;

b) administrarea furajelor separat: voluminoase,
concentrate, etc. (Se poate suplimenta cantitatea de
concentrate la vacile cu o productie mare)

c¢) administrarea furajului unic, astfel incat sa se
asigure un pH ruminal constant si o digestibilitate maxima
a furajelor.

In administrarea furajelor trebuie avut in vedere:

- furajele sa fie proaspete si disponibile minim 20 ore /zi

- administrarea furajelor pe timp de vara, de cel putin 3 ori
pe zi.

- frontul de furajare: circa 60 cm pentru fiecare vaca.

Apa T e

Este de foarte mare
importanta in producerea
laptelui. Aceasta, luand =
in considerare si faptul ca
laptele contine circa 87%
apa.

X
W

Pentru producerea
unui litru de lapte, la
temperatura de 15 grade
Celsius, se consuma
aproximativ 3 litri apa. Cu cat temperatura mediului creste,
se ridica si consumul de apa, ajungand la 25 grade Celsius la
dublarea cantitatii necesare.

Mulgerea - o influenta mare asupra cantitatii de
lapte muls are si pregatirea mulsului, masajul, respectarea
programului de muls (indeosebi), mulgerea la intervale egale,
comportarea mulgatorului etc. Mulgerea, trebuie sa dureze
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maxim 6-10 minute, caz in care se obtine o cantitate de lapte
suplimentara cu 5-10%.

Odihna - numai cand se respecta odihna femelelor,
acestea pot sa rumege tainul ingerat, astfel ca digestia si
secretia laptelui sa se desfasoare normal .

Miscarea zilnica - ficuta rational influenteaza
pozitiv productia de lapte. Deplasarea pe o distanta de 3-4
km, 2-3 ore pe zi, mareste pofta de mancare si productia
creste.

Comportarea mulgatorilor - influenteaza mult
productia. Maltratarea vacilor, mai ales in timpul mulgerii,
duce la scaderea substantiala a productiei.

Varsta la prima fatare influenteaza productia de
lapte pe care o va da femela in decursul vietii. Vitelele pot
fi montate cand au atins circa 70 % din dezvoltarea vacilor
adulte. Daca intra la reproductie prea devreme ,la o greutate
prea mica,ele vor ramane nedezvoltate si vor produce o
cantitate mai mica de lapte; daca se monteaza prea tarziu, se
reduce viata productiva si se obtine mai putin lapte.

Repausul mamar - este intervalul in care vacile
gestante nu se mulg si sunt pregatite pentru viitoarea lactatie.
Lipsa repausului mamar duce la o scddere a productiei in
lactatia urmatoare si la diminuarea viabilitatii fatului. In
perioada de repaus mamar vacile sunt hranite si ingrijite
in mod deosebit, pentru refacerea organismului epuizat
si formarea unor rezerve pentru lactatia urmatoare. Se
recomanda ca repausul mamar sa dureze circa 60 de zile.

Intervalul de timp dintre fatare si monta
urmatoare (asa numitul repaus sexual) influenteaza
productia prin actiunea pe care o are asupra lactatiei ,nivelul
productiei si fertilitatii vacilor. Durata optima a intervalului
este de 45-65 de zile. Cand acesta este prea scurt si vacile
se monteaza la primul ciclu dupa fatare , lactatia este mai
scurta de 300 de zile , curba de lactatie va prezenta un declin
timpuriu, deci productia va fi mai mica. Atunci cand intervalul
este mare, peste 4-5 luni, vacile dau un numar mic de vitei si
mai putin lapte pe intreaga viata productiva.
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Tehnologia de intretinere si furajare
a vacilor de lapte

Pentru a asigura conditii corespunzatoare de
intretinere, a exteriorizdrii potentialului productiv al
animalelor si mentinerii starii de sdnatate este necesar sa
se ofere conditii adecvate de adapostire. Acestea difera in
functie de anotimp si zona climatici. Intretinerea, de regul,
se face in sistem legat sau liber.

:
i
%“

¥
1

Adaposturl cu intretinere legata a vacilor.
Standurile de intretinere au lung1m1 diferite.  IntAlnim cu
predilectie, 3 categorii:

- standul lung;

- standul mijlociu

- standul scurt.

Standul lung se situeaza intre limite de 2,3-2,7 metri
lungime si 1,2-1,4 metrilatime, depasind lungimea animalului
in pozitia culcat.

Acest tip de stand asigura o buna odihna a vacilor, dar
necesita asternut mai mult si un volum mai mare de munca.
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Se foloseste, in general, in standurile de fatare (in
maternitati).

Standul mijlociu: are o lungime intre 1,8-2,2 metri
si 1,2-1,3 metri latime, asigurandu-se suprafata necesara
pentru animal.

Se foloseste in grajdurile din gospodariile populatiei si
la maternitati.

Standul scurt: este de 1,4-1,7 metri lungime si o
latime intre 1,0-1,4 metri.

Este mai folosit in gospodariile si fermele in care se
face legarea de tip vertical a vacilor.

De mentionat ca, indiferent de lungimea standului,
patul de odihnd (pardoseala standului) trebuie sa fie din
materiale cu conductibilitate redusa, impermeabile, mai
calde, nealunecoase si odihnitoare(caramida in cant, placi
de polistiren etc.).

Acolo unde este posibil, sunt folosite ca asternut paiele
etc, sau covorul de caucic.

Intretinerea pe timp de iarna. Se asigura in
principal in 3 tipuri de adaposturi: inchise, semideschise,
deschise.

Adaposturile inchise: asigura o protejare a
animalelor de actiunea directa a unor factori climatici
nefavorabili, si totodatd, o mentinere a unui microclimat
adecvat.

Un rol foarte important il are microclimatul pentru a
se asigura suportul unor productii bune si mentinerii starii
de s@ndtate a animalelor.

In cazul vacilor de lapte, se considera ca temperatura
intre 12-15grade Celsius este cea care asigurd o stare de
confort animalului.

Exista temperaturi critice minime (2 grade Celsius) si
maxime (25 grade Celsius), iar orice abatere de la limita de
confort, dar mai ales fata de cea critica, duce la scaderi ale
productiei de lapte si modificari in metabolism.

Temperaturile prea joase duc la cresteri ale
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consumului de hrana cu circa 20-25%, pentru a se putea
mentine temperatura corporald, de la limita minima critica
in jos productia scazand intr-un mod evident.

Si in cazul temperaturilor prea inalte este afectata
productia de lapte: la 20 grade Celsius, productia incepe sa
scada treptat, ajungand la peste 30 de grade Celsius, la circa
jumatate din productia normala.

Este de subliniat ca, temperaturile scazute sunt cu
atat mai nocive cu cat sunt asociate cu o umiditate mare si cu
prezenta curentilor de aer.
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Furajarea rationala si conditiile
pe care trebuie sa le indeplineasca

Ratia furajera: Cantitatea de furaje administrata unui
animal in timp de o zi, in care trebuie sa se afle integral,
cantitativ si calitativ, toate substantele nutritive necesare,
in functie de specie, rasa, categoria de varsta, nivelul de
productie, etc.

Conditiile pe care trebuie sa le indeplineasca
o ratie:

a) Sa fie completa - in ratie sd se afle toate substantele
prevazute de norme, cantitativ si calitativ, in mod diferentiat,
in functie de specie, greutatea corporala, nivelul de productie,
etc.

b) Sa fie echilibrata - sa existe un raport optim intre
diferitele substante nutritive din hrand. De exemplu: intre
substantele digestibile neazotate si proteice (care se exprima
prin raportul proteic, sau energo-proteic), intre diferitele
substante minerale, microelemente, vitamine, etc.

c) Sa fie satioasa - sa dea animalului senzatia de
saturare. Aceasta se realizeaza prin volum si consistenta, prin
substanta uscata a ratiei.

Volumul ratiei si, respectiv, ingestia de substanta
uscatd sunt corelate cu gradul de digestibilitate a furajelor.
Partea nedigestibila reprezintad balastul ratiei. Este mai mare
la grosiere si fibroase (fanuri, etc.).

d) Sa fie gustoasa - gustul ratiei este dat de
substantele excitante ( sare), aromate (uleiuri eterice, etc.) si
de suculenta hranei.

e) Sa fie sanatoasa - sa nu contina componente
alterate, toxice sau daunatoare care sa prejudicieze sanatatea
animalelor, productia sau calitatea acesteia.

f) Sa fie economica - costurile furajarii pe unitatea
de produs sa fie cat mai scazute.
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Repere de baza in alimentatia vacilor:

- furajarea sa fie constanta, cu mentinerea nivelului
necesar de substanta uscatd, energie, proteine, minerale si
vitamine, pe intreaga perioada de lactatie;

- ordinea de administrare a furajelor poate fi
urmatoarea: fibroase-suculente-concentrate (in concordanta
cu performanta vacii);

- se vor evita fluctuatiile in alimentatia vacilor de lapte
si trecera brusca de la un furaj la altul;

- furajele de baza sunt: fanul de trifoliene (lucerna,
trifoi), fanul natural de buna calitate, semifanul din amestecul
de ierburi, porumbul siloz, sfecla furajera si de zahar, guliile
furajere, nutretul concentrat, nucleele proteino-vitamino-
minerale, taiteii de sfecla uscati sau umezi, borhotul de bere,
borhotul de porumb, masa verde de pe pasune;

- In gospodariile in care nu se produce porumb siloz
sau semifan, ratiile furajere vor fi constituite din cantitati
mai mari (15-20 Kg.) de fan natural de cea mai buna calitate,
concentrate, taitei de sfecla uscati, sare si saruri minerale;

- nutretul concentrat pentru vaci trebuie sa cuprinda
in compozitie: porumb boabe = 40%, orz = 20%, sroturi de
floarea soarelui si soia = 30%, tarate = 8% si 2% amestec
mineral + sare;

- In perioada de pasunat nu se asigura in totalitate
necesarul de substantd uscata (S.U.) si unitati nutritive
(U.N.). De aceea, este bine sa se suplimenteze ratia cu furaje
energetice: porumb siloz, tdietei de sfecla uscati, fan, etc.;

- pe pasune nu trebuie sa lipseasca sarea bulgari;

- echilibrul dintre substanta uscata (S.U.) si apa este
elementul de baza in mentinerea digestiei si a productiei de
lapte. Pentru ingerarea a 1 kg. S.U. din ratie, o vaca are nevoie
de 5 litri de apa (pentru o vaca de 550 kg., cu 20-25 litri de
lapte zilnic, sunt necesare: 16 kg S.U. x 5 = 80 litri de apa).
Consumul de apa creste in perioada caniculara cu 20-30%.

40



Sistemul de hranire prin pasunat, pe pajistile
naturale sau cultivate, prezinta o serie de avantaje :

- reducerea costului furajului pe litru de lapte, cu 25-
30% fata de sistemul mixt si 40-50% comparativ cu cel de
furajare la iesle;

- un consum mai mic de munca, in comparatie cu
sistemul de administrare a furajelor in adapost;

- animale robuste, sdnatoase, cu activitate de
reproductie si cu productii superioare datorita miscarii in aer
liber, sub actiunea binefacatoare a razelor solare;

- valorificarea pajistilor care nu se preteaza la
recoltarea mecanica sau manuald a ierbii si refacerea mai
rapida a covorului vegetal;

- un circuit natural normal intre animal si resursele de
existenta, ceea ce contribuie la simplificarea si rationalizarea
muncii, la reducerea efortului uman si material deoarece
se exclud lucrdrile de recoltare, transport si distribuire a
furajelor, cele ocazionate cu evacuarea dejectiilor, etc.;

Pasunatul se poate realiza in trei variante: liber, pe
parcele (sau rational) si dozat (sau fractionat).

Functie de performanta, se administreaza suplimente
de furaje concentrate, s.a.
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Aspecte specifice hranirii vacilor de lapte

Intensitatea deosebitd a metabolismului la vacile de
lapte, direct proportionala cu nivelul de productie al fiecarei
femele, face cd hranirea lor sa aiba o particularitate aparte.

La o masa corporala de 500 kg., o vaca elimina, la o
productie de 4500 kg lapte, de 2 ori mai multd substanta
uscata decat cea a propriei mase corporale, iar una cu
10.000 kg lapte de aproape 5 ori, in timp ce pe intreaga viata
productiva poate ajunge la peste 20-30 de ori mai mult.

Cu cat o vaca este de o productivitate mai mare, cu atat
creste procentul de transformare a energiei ingerate, putand
ajunge pana la 40-50%.

Astfel, de o mare importantd este asigurarea unei
alimentatii echilibrate sub raport energetic, proteic , mineral.

In furajarea vacilor de lapte, trebuie avuta in vedere
asigurarea unui timp suficient pentru a ingera (a manca), dar
mai ales pentru rumegare ( de panala 12 ori pe zi ).

Se estimeaza ca vacile au nevoie intre 4 si 10 ore pe zi
pentru furajare si de 6-8 ore pe zi pentru rumegare.

Ordinea in care se administreaza furajele.

Ordinea de administrare a furajelor poate favoriza
digestia si asimilarea hranei, aceasta prin influenta asupra
ph-ului ruminal si implicit asupra activitatii simbiontilor din
rumen.

Ordinea este data de anumite particularitati:

a) fiziologice - de hranire, care impun administrarea
la inceput a furajelor cu continut mai mare in celuloza,
fibroase, etc., apoi a celor mai bogate in glucide (sfecla,
concentrate etc.)

b) igienice - inainte de inceperea mulsului, nu trebuie
administrate furajele care au miros necorespunzator sau au
incorporate particule de praf;

c¢) organizatorice - care se refera la timpul in care se
consuma furajele, cu influente asupra organizarii activitatii de
productie, ordinea in acest caz fiind: concentrate, suculente,
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fibroase (fanuri), grosiere .

In gospodarii (ferme) se folosesc variante sau
combinatii ale acestora, existind doua tendinte principale:

1. furaj murat (sau verde vara)-concentrate-fibroase
(fanuri), -grosiere

2. fanuri-siloz (suculente) - concentrate.

S-a constatat ca varianta a doua asigura un spor de
aproape 1,5 litri lapte / zi si de circa 0,30 % grdsime.

In tarile vest europene si S.U.A. se practica tot mai des,
o forma de hranire cu amestec unic obtinut prin pregatirea si
omogenizarea intr-o proportie adecvata a tuturor furajelor
administrate intr-o zi.

Principalele furaje folosite in perioada de
stabulatie

Fanurile - sunt furaje de baza in alimentatia vacilor,
cu precadere in zonele de deal si submontane. Ele sunt o sursa
importantd de proteind de buna calitate, de saruri minerale
si vitamine. Au un efect stabilizator asupra unor procese
de fermentatie in rumen, mai ales in cazul furajelor cu un
continut redus de celuloza: sfecla, dovleci, borhoturi.

Cel mai valoros fan se considera a fi cel de lucerna,
in special daca este recoltat la inceputul infloririi, cand se
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realizeazd cea mai bund /™%
corelatie 1intre continutul |
dintre substanta uscata si
proteina bruta digestibila.

Fanurile realizeaza
o bund stare de satietate
si un coeficient mediu
de digestibilitate a
substantelor organice.

Cantitatile de fan
care se recomanda difera in
functiedevarstaanimalului,
starea fiziologica, productia
de lapte, putand ajunge
la circa 2-3 kg/100kg.
greutate vie a acestuia.

Suculentele

Sunt furajele care au un volum mare si continut ridicat
de apa (depaseste 20%) si care, in functie de anotimp si
nivelul productiei de lapte, au o pondere mare in structura
ratiei (peste 50%).

In functie de sezon, suculentele administrate sunt de
doua categorii: de iarna si de vara.

Principalele suculente de iarna, folosite in alimentatia
taurinelor, sunt: silozul, semisilozul, sfecla, guliile furajere,
borhoturile. Cantitdtile administrate din aceste furaje se
pot situa intre 15-35 kg /cap/zi.

Suculentele sunt consumate cu placere daca sunt de o
calitate buna

Nutreturile verzi: in aceasta categorie intra iarba de
pe pajistile naturale sau artificiale si plantele din culturile
agricole (leguminoase si graminee) care se folosesc in forma
proaspata in furajarea animalelor

Nutreturile verzi au efecte pozitive asupra
metabolismului, functiei de reproductie, productiei de lapte,
sanatatii animalelor prin:

- concentratia mare in energie, elemente minerale-
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potasiu, magneziu, fier, cupru, cobalt, vitamine-A;C;D;E si
Bi;

- digestibilitatea buna;

- continutul mic in celuloza;

- aportul bun in nutrienti pe unitatea de suprafata;

- actiunea de eliminare a compusilor toxici din
organism,;

Cu rezultate notabile se folosesc si amestecurile de
graminee: (raigras, golomat cu trifoiul rosu, lucerna, ghizdei).

Nutreturile concentrate sunt furajele cu volum
mic si cu valoare energetica si proteica mare.

In aceasta categorie se includ: boabele si semintele de
cereale, leguminoasele si subprodusele acestora

Peste 80% din totalul cerealelor este constituit din
orz, porumb, grau. Au o concentratie nutritiva mare, contin
vitaminele, B, si E.

Orzul influenteaza in mod favorabil productiei de
lapte, procentul de grasime si calitatea untului. Ovazul este
un furaj echilibrat in nutrienti, cu valoare energeticd buna.
Porumbul se poate administra la vacile de lapte in cantitati
de pana la 3 kg.

Subprodusele de la procesarea cerealelor, sfeclei de
zahar, uleiului, florii soarelui sunt folosite cu bune rezultate
in furajarea vacilor: taratele ( 2-3 kg/zi), sroturi de floarea
soarelui (0,5-2 kg/zi), taitei uscati de sfecla (3-5 kg/zi),
drojdia de bere(3kg/zi).




Furajarea vacilor cu productii mari de lapte

Dupa fatare, se manifesta o crestere foarte puternica
a cerintelor nutritive, tinand cont mai ales ca varful de
productie la acest tip de vaci poate sd se manifeste incepand
cu a 2-a saptamana de lactatie.

Se impune a se administra in ratia acestor animale
fan, in special cel de lucerna si trifoi , dar si cel natural, siloz
de porumb, semifan de ierburi, sfecla furajera si morcovi.
Acestora li se vor adiuga furajele concentrate, atat cele
energetice (porumb, ovaz, orz), cat si cele proteice (srot de
soia, srot de floarea soarelui, mazare, lucernd granulata etc.).
In general, se administreaza pentru fiecare litru de lapte
obtinut intre 250g si 400g de concentrate .

Cand se stabileste nivelul de elemente nutritive
asigurat, trebuie avute in vedere si transformarile pe care
le sufera un animal cu productie mare. In perioada primei
faze a lactatiei (circa 3 luni), se observa o scddere a greutatii
corporale intre 500-900 g / zi, ajungandu- se la pierderi totale
in greutate de pana la 8okg. Aceasta face ca organismul sa fie
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slabit, favorizand aparitia imbolnivirilor. Intrucat, apetitul
animalului este mai scazut, se impune administrarea unor
furaje de foarte buna calitate. Concentratele trebuie sa aiba o
pondere importanta.

Urmeaza faza de lactatie-gestatie, care dureaza
5 luni (din luna a 4-a pana in luna a 8-a de lactatie) si este
caracterizatda prin intrarea intr-o curba descendenta a
lactatiei, instalarea gestatiei, cresterea poftei de mancare,
inceperea depunerilor de rezerve in organism.

Furajele administrate pot fi de o calitate normala,
structura ratiei modificandu- se astfel incat proportia
concentratelor sa se reduca, crescand cea a furajelor de
volum, pana la 60 %. Nivelul este mai scazut atat sub aspectul
unitatilor nutritive cat si al proteinei digestibile si elementelor
minerale.

In faza de gestatie-lactatie care dureaza intre lunile
a 9-a si a 10-a de la fatare, curba de lactatie se afla aproape
de minim, productia incetand odata cu intrarea in repausul
mamar. Fetusul se dezvoltd intr-un ritm mai mare, ajungand
de aproape 10 kg. Depunerile de rezerve in organism cresc.

Hranirea se face cu furaje de volum(70%) si concentrate
(30%).

Ultima faza este cea de gestatie si pregatire
pentru fatare. In acest interval de timp , vacile sunt in
repaus mamar (circa 60 de zile), creste ritmul de dezvoltare
a fatului(250-1000 g/zi) putand ajunge la fatare la peste 35
kg. Urmare a acestora, metabolismul vacii se intensifica, fiind
necesara o sporire a aportului de substante nutritive. Vacile
se pregatesc pentru fatare si o noua lactatie.
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Ratie orientativa
pentru o vaca in greutate de 500 kg. si o productie
de 20 kg. lapte / zi

Nr | Sortiment Cantitate | UN. |PD. |Ca Fosfor

Crt

1 | Fan natural 5 2,50 | 275 27 10

2 | Fan trifoliene 5 3,00 | 400 49 14

3 | Sfecla furajera 18 2,52 | 162 54 54

4 | Porumb boabe 2,3 2,78 1495 046 5,29

5 |O0rz 2,0 2,26 | 140 3,6 7,6

6 | Srot soia 0,6 0,75 250 1,3 4,2

7 | Srot floarea soarelui 0,5 0,47 165 2,0 3,0
TOTAL 14,28 | 1541,5 | 88,76 | 49,49

Ratie orientativa
pentru o vaca in greutate de 500 kg. si o productie

de 15 kg lapte / zi

Nr | Sortiment Cantitate |UN, |PD. |Ca Fosfor
Crt
1 | Fan natural (deal) 4 200 220 [21,6 |8,00
2 | Fan trifoliene 4 240 1420 |40 7,60
3 | Sfecla furajera 15 2,10 [ 135 |45 4,50
4 | Porumb boabe 2,5 325 11625 |05 5,75
5 |Orz 1,0 1,20 |70 1,8 38
6 | Srot soia 0,3 037 131 |06 1,2
7 | Srot floarea soarelui | 0,3 028 105 |12 3,00

TOTAL 11,60 | 1243,5(70,2 | 33,85

UN = Unitdti nutritive
PD = Proteina digestibila
Ca =calciu
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Tehnica alcatuirii amestecurilor unice
de nutreturi

Este de accentuat ca vacile dau o productie maxima
atunci cand la nivelul tubului digestiv sunt asigurate, la limite
corespunzatoare, substantele nutritive necesare sintezei
laptelui, cand pentru o anumid perioadd ratia ramane
neschimbata.

Se stie ca anumite furaje care au insusiri gustative mai
reduse calitativ, nu sunt consumate integral atunci cand sunt
administrate singure. Acestea se pot folosi, cu rezultate bune,
in amestec cu nutreturi mai gustoase .

De asemenea, administrarea furajelor pe sortimente
poate determina, in anumite situatii o pierdere de nutreturi
si timp si cresterea necesarului de forta de munca, afectandu-
se astfel si eficienta economica.

Pentru a se valorifica toate resursele de nutreturi , cu
cheltuieli cat mai mici, se practica furajarea cu amestecul
unic.

Model de amestec de furaj unic

(bazat pe fibroase)
Nr.crt Sortiment Varianta Varianta
1(%) 11(%)
1 Fan natural 33,00 34,72
2 Coceni porumb 16,00 16,61
3 Sfecla furajerd 45,50 -
4 Dovleci - 45,50
5 Srot floarea soarelui 4,10 -
6 Melasa - 3,32
7 Uree - 1,50
8 Sare 0,20 0,17
9 Carbonat de calciu 1,00 1,00
10 Fosfat dicalcic 0,20 0,20
TOTAL 100,00 100,00
UNL/kg. 0,33 0,30
PD /kg. 29,00 28,00
Ca /kg. 2,00 1,80
Fosfor /kg. 1,40 1,20
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In vederea calculirii structurii amestecului unic de
nutreturi, se porneste de la necesarul de substante nutritive,
conform normelor furajere pentru fiecare categorie de animal,
in functie de greutate corporala, productia obtinuta etc.

Se face inventarul resurselor de nutret existente si se
intocmeste o ratie echilibrata in toate elementele necesare
unei productii corespunzatoare, participarea procentuala (%)
a fiecarui sortiment.

La final, se calculeaza valoarea nutritiva pe kg. amestec
unic in U.N., PD, Ca, Fosfor.

In functie de componentele sale, tipul amestecului
poate fi:

- suculent-fibros-concentrat

- fibros-suculent

- fibros-suculent-concentrat.

Iata un model de amestec unic, suculent-fibros-
concentrat pentru o vaca de 550 kg greutate, o productie de
17 lapte/zi, cu 3,6% grasime.

Sortiment Keg. Structura | SU UN. | Pd. Ca Fosfor
(% din
greutate)

Fan trifoliene 5,00 10,60 4,20 | 3,00 | 610 69,00 | 9,00
Coceni porumb | 5,00 10,60 420 | 1,90 |90 23,00 | 9,00

Sfecla furajera 15,00 | 31,81 1,88 | 1,80 | 135 |525 4,50d
Porumb-siloz 20,00 | 4241 4,90 4,00 | 180 |22,10 | 10,00
Porumb 2,00 4,24 1,66 | 4,60 | 140 | 1,00 5,00
boabe(uruiald)

Sare 0,061 |0,13 0,06 | - - - -
Fosfat 0,100 | 0,21 0,98 |- - 32,40 | 18,30
TOTAL 47,161 | 100,00 17,88 | 13,30 | 1155 | 152,55 | 55,80
Valoare 0,28 | 24,50 | 3,23 1,18

nutritiva/kg.

In prealabil, fiecare sortiment de nutret din structura
furajului este maruntit la dimensiuni corespunzatoare
categoriei careia i se administreaza, precum si varstei si
tipului de productie.

In regiunile de deal, conditiile naturale sunt foarte
favorabile producerii fanurilor si mai putin favorabile
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obtinerii suculentelor. Cu toate acestea, pentru obtinerea
unor productii considerabile, ratia vacilor de lapte trebuie sa
contina suculente, chiar pentru o perioada mai mica de timp.

Principalele furaje destinate vacilor de lapte, compozitia
acestora si cantitatea care poate fi consumata in 24 de ore

Nr. Denumirea furajul SU. |UN.| PBD | Ca | P |Cant.Ce
crt Kg. g g g | sepoate
cons.kg.
1 Pajisti naturale 0,200 | 0,20 20 08 | 0,6 60
2 Pajisti artificiale 0,300 | 0,24 | 23 008 | 0,6 60
(cultivate)
3 Lucerna masa verde 0,212 | 0,18 31 46 | 0,5 64
4 | Trifoi rosu- masa verde | 0,200 | 0,18 24 33 106 62
5 Porumb siloz 0,300 | 0,27 12 1,03 | 0,70 40
6 Semifan de ierburi 0,450 | 0,38 60 59 | 1,8 14
7 Fan natural 0,855 | 0,50 | 50 59 | 1,1 20
8 Fan cultivat (Golomat) | 0,900 | 0,77 71 5,12 10,41 15
9 Fan de trifoliene 0,900 | 0,60 | 116 | 104 | 0,58 10
10 Soia boabe (tratate) 0,900 | 1,54 | 314 23 | 54 3
11 Mazire boabe 0,800 | 1,25 66 0,26 | 2,6 6
12 Orz 0,860 | 1,11 76 | 0,70 | 3,5 5
13 Oviz 0,874 | 1,02 | 87 | 087 | 33 3
14 Grau 0,870 | 1,22 | 91 0,5 | 3,5 3
15 | Srot de floarea soarelui | 0,900 | 0,95 | 355 | 4,0 | 10,7 3
16 Srot de soia 0,880 | 1,24 | 439 53 |62 3
17 Tarate de grau 0,870 | 0,82 | 110 1,2 | 104 4
18 Sfecla de zahér 0,240 | 0,30 10 05 104 20
19 Sfecla furajera 0,130 | 0,14 9 03 103 50
20 | Taitei de sfeclauscati | 0,900 | 0,80 | 60 - - 4
21 Taitei de sfecld umezi | 0,130 | 0,10 10 0,7 10,1 30
22 Gulii furajere 0,200 | 0,21 24 14108 20
23 Drojdie de bere 0,270 | 0,40 | 528 | 0,78 | 44 0,5
24 Borhot de bere 0,150 | 0,30 33 - - 6
25 Paie 0,850 | 0,35 4 43 | 1,0 4
26 Coceni de porumb 0,800 | 0,35 20 30 | 1,1 10
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Influenta furajelor asupra caracteristicilor
organoleptice ale laptelui

O influentd deosebitd asupra calitatii laptelui o are
furajarea animalelor.

Vom face referire la culoare, consistenta, gust si miros.

Influente asupra culorii:

Se stie ca laptele are o culoare alb-galbuie cu diferite
nuante, in functie de sezon si alimentatie.

- nutretul verde, cel cu continut ridicat de apd, imprima
o nuanta albastruie

- nutreturile rau conservate pot da o culoare mai
inchisa

- mucegaiurile, bacteriile dau o culoare roz-rosiatica,
cu pete negre.

Influente asupra consistentei:

- continutul mare de apa al nutreturilor (borhoturi
etc.) da o consistenta apoasa

- borhoturile de porumb dau produselor din lapte o
consistenta mai moale

Consistente bune se obtin prin utilizarea fanurile si
unor concentrate pe baza de soia , floarea soarelui, tarate.
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Influenta furajelor asupra gustului si
mirosului. Se manifesta pe trei cai:

- in contact direct cu laptele;

- prin componentele din nutret care patrund in sange
si apoi in lapte;

- prin structuri si componente care patrund in sistemul
respirator, apoi in sange siin lapte.

Iata cum influenteaza furajele gustul si mirosul
laptelui:

- nutreturile insilozate necorespunzator pot produce
gust si miros neplacut

- nutreturile cu gust si miros patrunzator, cum
ar fi borhoturile, imprima un miros si gust totalmente
necorespunzatoare;

- nutreturile alterate, mucegaite, dau un gust si miros
de ranced;

- contaminarea laptelui cu bacterii provenite din
nutreturi stricate imprima gust si miros de grajd;

- varza, rapita pot imprima un miros picant si gust
acru

- folosirea lupinului, mazarichii, pelinului, imprima
un gust amar laptelui;

- galbenelele dau un miros fecaloid, usturoiul salbatic,
gentiana dau un miros dezabreabil;

- frunzele de sfecld, borhoturile de fructe dau laptelui
gust de peste

Sa nu uitdm ca, atunci cand se livreaza direct sau
la fabricile de produse lactate, caracteristicile laptelui
influenteaza cantitatea vanduta si, mai ales, pretul obtinut. Si
aici, tot timpul, este loc de mai bine.
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Tehnica ingrijirii vacilor de lapte

Ingrijirea animalelor vizeazi indeosebi regimul de
odihna, de miscare si de ingrijire corporala a animalului. Are
implicatii directe asupra: longevitatii biologice si productive,
sanatatii, nivelului de productie.

Regimul de odihna

Este foarte important in derularea adecvata a
proceselor metabolice pentru producerea laptelui. Cu cat este
mai mare nivelul de productie cu atat se impune un timp de
repaus mai lung pentru odihna si pentru rumegare. Este de
subliniat ca timpul de odihna reprezinta circa 50-55 % din
durata zilei (12-13 ore) din care pana la 8 ore noaptea si 4,5-5
ore ziua, dealungul a catorva reprize.

In functie de natura furajelor si structura ratiei,
rumegarea dureaza 5-7 ore, cu un maxim de 8-11 ore.

Regimul de miscare

Influenteaza majoritatea  proceselor biologice,
stimuland activitatea aparatului circulator si respirator, a
organelor si glandelor cu secretie interna, mareste apetitul,
favorizeaza o dezvoltare armonioasa a musculaturii, activeaza
schimbarile nutritive.

Vara, miscarea zilnica efectuata de vacile care se
deplaseaza la pasune este suficienta. Pentru cele care sunt
in stabulatie, trebuie asigurata o miscare pe o distanta intre
2-4 km., daca este posibil, sau in padocurile din preajma
adaposturilor.

In sezonul de vara, este recomandat ca vacile sa stea
cat mai mult in padoc, iarna fiind necesare minimum 2-3 ore
pe zi.

Tehnica de ingrijire corporala

Principalele lucrari privind ingrijirea corporala sunt
igienizarea si toaletizarea animalului, in cazul vacilor acestea
realizandu-se prin pansaj, spalare si toaletarea (curatirea)
ongloanelor.
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Pansajul

Este facut pentruindepartarea prafului si impuritatilor
de pe suprafata corpului, zilnic sau ori de cate ori este necesar.
Se recomanda inainte de muls, pentru o mai mare igiena a
laptelui.

Spalarea

In anumite unitdti se practicd spdlarea automata, la
introducerea vacilor in maternitate. Inainte de muls se face,
de regula, spalarea ugerului.

Toaleta ongloanelor

Datorita intretinerii animalelor 1in stabulatie
prelungita, pe pasuni, etc., ongloanele pot creste prea mult
sau in forme nedorite. Pentru a evita complicatiile, periodic,
ongloanele se verifica si se curata, in special de doua ori pe
an: primavara si toamna.
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Mulsul rational si igiena laptelui

Mulsul este un
proces de obtinere a
laptelui din ugerul vacilor
si are implicatii asupra
performantelor animalelor,
sanatatii lor, a mulgatorilor
precum si asupra gradului
de profitabilitate a cresterii
taurinelor.

Mulsul este, dupa
hrana animalelor , unul din
cei mai importanti factori de
exploatare care influenteaza
productia de lapte.

Iata, mai jos, cateva
argumente:

- duce la cresterea
cantitatii si calitatii laptelui,
printr-o frecventa optima,
interval bun intre mulsori,
program adecvat de muls, pregatire corespunzitoare a
mulgatorului

- mulsul rational stimuleaza dezvoltarea tesutului
glandular la vacile tinere, golirea completd a ugerului si
actioneaza asupra glandei mamare intensificaind secretia si
eliminarea laptelui

- influenteaza in mare masura igiena laptelui , starea
de sanatate a ugerului, un muls necorespunzator putand duce
la edeme sau mamite

- poate conditiona starea de sanatate a animalelor sau a
oamenilor in cazul nerespectarii regulilor sanitar-veterinare
(se pot transmite tuberculoza, bruceloza, tricofitia, variola,
etc.).

- are un efect considerabil asupra productivitatii
muncii si eficentei economice, prin procentul pe care-l
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reprezinta (circa 40%) din cheltuielile totale de intretinere a
vacilor.

Sisteme, tehnologii, procedee si metode de
muls

Sistemul de muls este reprezentat de modul in care se
obtine laptele din ugerul vacilor.

Existd 2 sisteme :

- manual, cu aportul mainilor

- mecanic, folosindu-se aparatul de muls

Tehnologia de muls este ansamblul proceselor,
metodelor, operatiilor si procedeelor care sunt utilizate in
ferme pentru obtinerea laptelui. Aceasta difera in functie de:

- locul de muls (in adapost, pe pasune, etc.)

- modul de lucru (instalatii fixe sau mobile)

- modul de functionare (cu sistem de sine statator,
sistem integrat)

- felul cum se colecteaza laptele (la conducta, la bidon).

Principii generale ale mulsului rational

- asigurarea unor animale cu aptitudini bune pentru
muls;

- existenta unor spatii adecvate si instalatii de muls cu
parametri optimali, pentru usurarea muncii mulgatorului si
cresterea productivitatii acestuia;

- comportamentul bland fata de animale;

- buna pregatire a ugerului pentru muls prin spalare,
stergere si masaj;

- stabilirea unei durate optime intre mulsori;

- optimizarea intervalului de timp de la pregatirea
ugerului pana la inceperea mulsului precum si a duratei
acestuia;

- efectuarea unui muls ritmic si complet pentru a
creste cantitatea si calitatea laptelui, ultimele jeturi fiind cu
cel mai ridicat continut in grasime;

- respectarea programului zilnic, ceea ce creeaza
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reflexe conditionate pozitive la animale si duce la usurinta
mulsului si obtinerea de performante superioare;

- asigurarea conditiilor pentru realizarea unui muls
igienic si pastrarea corespunzatoarea a laptelui la 3-4 grade
Celsius.

Elemente care determina
alegerea sistemului de muls

Marimea exploatatiei

In fermele gospodaresti,
de obicei, se foloseste mulsul
manual ,in cele cu pand la 10
vaci se mulge mecanic, cu
aparate individuale la bidon,
in fermele medii se folosesc
instalatii de muls fixe (la bidon
sau la conductda), iar In cele
mari se face mulsul mecanic pe
platforme.

Gradul de dotare

In fermele slab dotate,
vacile se mulg manual, in cele
cu dotare medie se foloseste
sistemul de muls in adapost , iar
in cele mari se utilizeaza mulsul
pe platforma

Sistemul de intretinere

In cazul sistemului de intretinere legat se pot folosi
mulsul manual sau cel mecanic, cu instalatii mobile sau fixe,
la bidon sau la conducta , iar in cazul intretinerii libere se
practicd mulsul mecanic la platforma.

Varsta vacii, productia de lapte si faza
lactatiei

Vacile cu productii mai mici se mulg manual , iar cele
de mare performanta se mulg, de regula, mecanic.

Daca mulsul manual se poate folosi la orice varsta si
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in orice stadiu al lactatiei, mulsul mecanic este de dorit a fi
utilizat incd de la prima lactatie si de la inceputul acesteia.

Gradul de instruire a mulgatorului

Daca nivelul de pregatire a mulgatorului este mai
scazut, se practica mulsul manual, iar in cazul celor calificati
se foloseste mulsul mecanic.

Modul de valorificare a laptelui

Daca laptele este folosit in gospodaria proprie, de
obicei se practicd mulsul manual. In cazul in care este livrat pe
piata sau pentru fabricile de procesare, se recomanda mulsul
mecanic. (in conditiile respectarii normelor de igiena laptele
muls normal poate fi folosit la procesare fara probleme).

Pentru efectuarea unui muls rational, trebuie sa se
aiba in vedere urmatoarele etape :

- pregatirea mulsului;

- mulsul efectiv;

- incheierea mulsului;

Pregatirea pentru muls

Comporta urmatoarele operatiuni:

a). pregatirea vacilor-ingrijirea corporala a animalelor,
curatenia adapostului , aerisirea , etc.

b). pregitirea mulgatorului-spalarea  mainilor,
verificarea si tdierea unghiilor, imbracarea echipamentului
de protectie;

c). pregatirea echipamentului-galeti pentru spalarea
ugerului, gileti pentru muls, prosoape, bidoane, strecurator.

Mulsul efectiv - presupune:

- abordarea vacilor - pe partea dreapta ;

- legarea cozii - de unul din membrele (picioarele) din
Spate;

- spalarea ugerului - cu apa calduta (40-45 grade C);

- stergerea ugerului;

- masajul ugerului - se incepe cu jumatatea din dreapta,
apoi cealalta jumatate, cate 40 de secunde;

- mulgerea primelor jeturi - din fiecare sfarc intr-un

59



alt vas , daca este posibil de culoare inchisa, pentru a se putea
depista eventualele infectii;

- mulsul efectiv - fiind important sa se faca in maxim
30 de secunde dupa pregatirea pentru muls.

Incheierea mulsului

Se impun urmatoarele:

- ingrijirea ugerului ( in special a mamelonului care se
dezinfecteaza, se da cu diverse unguente);

- eliminarea asternutului udat;

- transportul laptelui pentru pastrare la rece;

- spalarea si ingrijirea vaselor de muls;

- ingrijirea mainilor mulgatorului (spalare cu apa
calda, masaj, etc.).

Mulsul manual

Metoda de muls manual este datd de modalitatea in
care este prins sfircul de catre mulgator.

Iata cateva dintre cele mai uzuale metode:

-mulsul cu mana plina-consta in prinderea sfircului
cu palma in asa fel incat doar varful acestuia sa ramana
sub degetul mic al mulgatorului, apoi urmeaza strangerea
succesiva a degetelor incepand cu degetul mare, cel aratator;

-mulsul cu nod-este diferit prin faptul ca degetul
mare se aplica indoit pe mamelon si laptele se extrage prin
apasare;

-mulsul cu doua degete-consta in presarea
sfircurilor intre degetul mare si aratator si tragerea in jos;




Procedeul de muls este reprezentat de felul cum se
face gruparea ( asocierea) sfircurilor in timpul mulsului.

Poate fi:

-bilateral direct: mulsul sferturilor posterioare, apoi a
celor anterioare

- lateral: prin asocierea sfircurilor din fiecare jumatate
- stanga si dreapta;

- incrucisat, se mulg sfircurile in diagonala

- disparat, se mulge fiecare sfirc in parte (in caz de
imbolnavire).

Avantagje si dezavantaje

a) avantaje

- nu presupune investitii mari in dotare si accesorii ;

- se poate practica usor de catre mai multe categorii de
persoane ;

- este aplicabil la orice varstd a animalului , faza a
lactatiei , nivel productiv

- se poate folosi la vacile cu anumite afectiuni ale
ugerului

b) dezavantaje

- are o productivitate a muncii mai redusa de 3-4 ori
decatin cazul mulsului mecanic;

- mulgatorul face un efort fizic mai mare, cu efecte
negative asupra cantitatii si calitatii laptelui;

- creste riscul de depreciere a calitatii laptelui, de
infectare a acestuia cu germeni de pe mana mulgatorului,
din adapost , de pe ustensile si echipament ;

- exista pericolul unor zoonoze (tuberculoza,
bruceloza).

Mulsul mecanic

Acest sistem de muls este din ce in ce mai raspandit
folosindu-se cu succes atat in ferme mai mici, cat si in cele de
mari dimensiuni datorita unor avantaje considerabile:

- reducerea semnificativa a consumului de munca si a
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efortului fizic depus de mulgator ;

- cresterea cantitatii de lapte si a cantitatii de grasime,
intre 10-20%, datoritd scurtdrii perioadei necesare pentru
muls si actiunii oxitocinei;

- sporirea productivitatii muncii de 3-4 ori fata de
mulsul manual;

- imbunatatirea igienei laptelui si a calitatilor
organoleptice: gust, miros culoare, urmare a faptului ca nu
mai intra in contact cu atmosfera din adaposturi.

Conditii necesare
pentru folosirea mulsului mecanic

Aceste conditii vizeazd animalele din ferma, persoanele
care executa mulsul, dotarea tehnico-materiala si organizarea
activitatii .

1. Animalele:

- este nevoie de un anumit numar de vaci, astfel incat
sa fie rentabila investitia in aparatura etc.

- nivelul de productie sa fie de peste 3000-3500 kg.
lapte/lactatie

- sd aiba un temperament corespunzator (si fie docile,
usor abordabile);

- sa fie la inceputul lactatiei ( de preferat la prima
fatare si in primele stadii de lactatie);

- sa fie sanatoase (sa nu aiba mamite, etc.);

2. Persoanele care executa mulsul

- sa aiba cunostintele necesare despre muls;

- sa fie sdnatoase;

- s4 cunoasca tehnologia de muls;

- sa posede cunostinte de bazd despre fiziologia
mulsului si despre animale;

- sa manifeste discernamant ;

62



3. Dotarea tehnico-

materiala a8

- sa existe constructii
adecvate si instalatii
functionale;

-

- sd existe surse de =-
curent electric; E s

- sa aiba surse de §
alimentare cu apa (circa 100
litri pentru 10 vaci, 150 litri
pentru 20 vaci, etc.).

4. Organizarea activitatii

- asigurarea unei activitati de reproductie si esalonarea
fatarilor astfel incat sa se ajunga la o structura fiziologica:
80% dintre vaci sa fie in productie, (50% fatate si insamantate
recent, 30% gestante intre lunile 3-7), iar 20% in repaus
mamar;

- gruparea animalelor dupa nivelul de productie si
starea fiziologica;

- intocmirea unor programe optime de grajd.

De subliniat ca, de o mare importanta in efectuarea
mulsului mecanic, este obisnuirea animalelor cu tehnologia
de muls, procedandu-se in felul urmator:

Instalatiile din adapost (fixe)

- cu 3-4 zile inainte, vacile se duc in adapost pentru
a se obisnui cu zgomotele produse. La inceput, instalatia
functioneaza in gol, apoi se aplica aparatul de muls,
urmarindu-se comportamentul vacii si controlandu-se starea
ugerului si laptele muls;

- obisnuirea in acest caz dureaza circa 10-12 zile

Instalatii mobile

- caruciorul cu aparatul de muls se duce in addpost
in spatele animalului, pe aleea de circulatie , iar mulsul este
efectuat manual;

-la mulsul urmator aparatul se pune lateral, langa
vaca, fara a fi pornit;
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- la al treilea muls, aparatul se pune in functiune , dar
mulsul se face normal ;

- dupd acomodarea cu caruciorul si cu zgomotul, se
trece la mulsul mecanic;

Tehnologii de muls mecanic:
a) in adapost
b) la platforma

Tehnologia de muls
a) in adapost

1. la bidon

Pentru o buna functionare,
sunt necesare urmatoarele
operatiuni:

- punerea in functiune a
instalatiilor de vacuum

-verificarea nivelului de
vacuum (la o valoare de 380 mm
coloana de mercur).

- pregatirea persoanelor
care efectueaza mulsul

- transportul aparatului de muls si racordarea la
conductele de vacuum

- pregatirea vacilor (curatenie, igienizare, uger,
executare masaj)

- mulsul primelor jeturi pentru depistarea eventualelor
afectiuni

- atagarea paharelor de muls

- verificarea mulsului din fiecare sfert (prin vizorul
transparent al aparatului de muls.)

- supraveghera deruldrii mulsului, cu efectuarea
masajului pe timpul mulsului, la final

- apasarea, timp de 5-10 secunde, a colectorului in jos
pentru a se scurge ultimii stropi de lapte. Urmeaza inchiderea
robinetului de vacuum si detasarea paharelor de muls prin
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introducerea degetului mare in ciorapul de muls, pentru a
permite patrunderea aerului in instalatie;

- colectarea, pregatirea si transportul bidoanelor in
camera pentru pastrarea laptelui;

- curatirea si dezinfectia aparatelor de muls;

Reguli de respectat

De obicei, un mulgator lucreaza cu 2-3 aparate, fapt
pentru care trebuie sa se urmeze urmatorul flux:

- se aplica paharele de muls la prima si a treia vaca ;

- se pregateste ugerul la vaca a doua si vaca a patra
(intre timp se mulge prima si a treia vaca ;

- se scot paharele de muls de la prima vaca si se aplica
la ceea de a doua vaca;

- se scoate aparatul de la ceea de a treia vaca si se pune
la cea de a patra vaca;

- sunt pregatite urmatoarele vaci.

2. transportul laptelui pe conducta

Are cateva aspecte care 1l disting de mulsul la bidon, in
sensul ca :

- racordarea paharelor de muls se face la conducta de
vacuum si la conducta de lapte;

- laptele se transporta pe conducta pana la camera de
racire si, apoi, in tancul izoterm;

3. grup individual sau carucior mobil
Este 0 metoda mai ieftina (instalatii mai putine) se
poate folosi usor si este adaptabild de diverse sisteme de
intretinere a vacilor.
Presupune:
- pregatirea mulgatorului;
- pregatirea ugerului vacii ;
- aducerea caruciorului langa vaca ;
- atasarea paharelor de muls;
- supravegherea mulsului ;
- incheierea mulsului.
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Riscurile imbolnavirii ugerului?

Cercetari de date relativ recente au reliefat ca ,de
regula, - imbolnavirea ugerului care se observa in prima
parte a lactatiei , isi are originea ,in cele mai multe din cazuri,
in infectii produse la inceputul perioadei de repaus mamar.
Se datoreaza, in primul rand, usurintei cu care microbii
pot patrunde in aceasta perioada in interiorul ugerului si,
totodatad, sa se inmulteasca.

Iata cateva cauze:

a) odata cu incetarea mulsului, respectiv dupa
intarcarea vacii, factorii imunologici care apara ugerul de
infectii sunt inhibati;

b) presiunea mai mare pe care o exercitd laptele
nemuls face ca sa se deschida canalul sfarcului, pe unde pot
patrunde microbii in uger;

c¢) laptele care se acumuleaza in uger dupa intarcare,
devine un mediu de cultura favorabil cresterii si inmultirii
microbilor;

d) cu doua saptiamani inainte de fatare, canalul
sfarcului se deschide din nou, permitand patrunderea
microbilor;

e) in momentul fatarii, imunitatea din uger este
aproape inexistenta, ceea ce favorizeaza dezvoltarea
microbilor i aparitia mamitei.

Masurile la indemana pentru a diminua riscul
imbolnavirilor ugerului sunt:

1. - Intretinerea vacilor care intra in repaus mamar
in conditii de curdtenie si igiend, asternut adecvat, care sa
elimine contactul sfarcurilor cu dejectiile;

2.- stoparea patrunderii microbilor prin canalul
deschis al sfarcurilor , folosindu-se solutii dezinfectante cu
proprietati de a se solidifica in contact cu aerul , formandu-se
un “dop” la capatul sfarcului

3.-introducerea pe canalul sfarcului,in perioadazilelor
de intarcare a unui unguent dezinfectant (Mibazon,Mastijet),

2 Dupa C. Vintila.
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care umple canalul si are o actiune bactericida.
4.-vaccinarea vacilor intarcate impotriva bacteriilor

care provoaca imbolndvirea ugerului (metoda mai putin

accesibila, inca).

Este important ca actiunile de mai sus sa se faca in primele 3

zile dupa intdrcare si cu zece zile inainte de fatare.
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Importanta consumului carnii de vita

Carnea de taurine, cu o pondere de aproape 30 %
din consumul mondial de carne, este un produs cu valoare
nutritiva si biologica ridicatd. Reprezintd o sursa importanta
de proteind animald, cu un rol deosebit in activitatea
functiilor si proceselor vitale (crestere, diferentiere celulara,
reproducere ).

Are un continut bun in macro si microelemente
(proteine, calciu, fosfor). Este recomandata pentru
combaterea anemiilor, atat prin cantitatea de fier pe care o
contine, cat si prin faptul cad favorizeaza absortia fierului in
sange.

Continutul redus in sodiu o recomanda a fi folosita in
alimentatia celor cu hipertensiune arteriala.

Este bogata in complexul vitaminic B , in special B2,
iar ficatul de bovine in vitamina A, in timp ce in tesutul
intramuscular se gdseste vitamina E, in cantitati apreciabile.
In proportii mai mici se afla si compusii: mangan, cobalt,
zing, cu rol important in procesele biologice.

Prin calitatile sale, dintre care o parte au fost prezentate
mai sus, carnea de bovina poate fi considerata un aliment
complet pentru multe categorii de varsta umane.
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Tehnologii si sisteme de crestere si
exploatare a taurinelor pentru carne

In functie de diferentele apirute in aplicarea
tehnologiilor de ingrasare, cu referire la durata, intensitatea
acestora, greutatea corporala si a carcasei, ingrasarea poate fi
grupata:

- ingrasarea pentru carne alba - care dureaza pana la
varsta de 3 luni a vitelului, cand are o greutate de pana la 150
kg. si un consum specific de circa 2,8 UN.

- Ingrasarea intensiva - prin care taurasii se cresc circa
13-15 luni si o greutate de 400-500 kg. cu un consum specific
de pana la 5-7 UN

- ingrasarea semintensiva - prin care tineretul se
valorifica la circa 18 luni, avand o greutate de circa 500 kg.,
cu 7-10 UN consum specific

- ingrasarea extensiva - care se deruleaza pana la 2-3
ani si o greutate de 500-550 kg. cu un consum specific intre
9-14 UN

- Ingrasarea si reconditionarea animalelor care sunt
scoase din productie .

Tehnologia de ingrasarea
pentru ,,carnea alba”

Este caracterizata printr-o perioada de ingrasare de
circa 90-100 de zile (3 luni) si la o greutate de pana la 150 kg.

Este un sistem folosit mai ales in unele tari occidentale,
unde consumatorii doresc o carne alba, cu nuanta sidefie.

Furajarea viteilor se face cu lapte sau cu substituenti,
realizandu-se un spor zilnicde panala 1,3 kg. siunrandament
la tdiere de peste 60%.

In general, viteii sunt intretinuti in boxe, cu zone de
odihna si de furajare in suprafata totala de 12,7 metri patrati.
Temperatura optima este situata in jurul valorii de 22 grade
Celsius, la inceput, apoi ajunge la 18 grade.
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Se face aerisirea spatiului de adapostire de 2-3 ori/zi,
volumul de aer pentru fiecare vitel fiind de 7-8 metri cubi.

In cadrul tehnologiei de ingrasare pentru carne alba se
folosesc doua variante :

- valorificarea timpurie la 5 sdaptamani

- valorificarea normala.

In alimentatie se foloseste, la baza, numai lapte (sau
inlocuitori), orice alt furaj fiind interzis pentru a nu influenta
calitatea carnii.

In valorificarea timpurie, viteii, se livreaza la 5-6
saptdmani si 70-80 kg.

In cazul valorificarii normale, livrarea se face la 9o-
100 zile.

Ingrdasarea intensiva a tineretului mascul

Este considerata cea mai profitabila metoda de
ingrasare, avand la baza folosirea nutreturilor concentrate,
alaturi de utilizarea pentru prima perioada si a laptelui
integral, a laptelui smantanit sau a inlocuitorilor de lapte.

In acest caz, se face alaptarea la vaca mama pana la
6-7 luni, la care se adauga si o furajare cu nutret combinat
si fan. Dupa intarcare se furajeaza cu cantitati mai mari de
concentrate, ajungandu-se la sporuri zilnice intre 1,2-1,4 kg.,
astfel incat la un an sa se depaseasca 440 kg si un randament
la sacrificare de peste 60 %.

Tineretul de la rasele mixte se alapteaza, sau i se
administreaza inlocuitor de lapte si furaj combinat. Dupa
intarcare, se practica o furajare cu porumb boabe si porumb
siloz, realizandu-se sporuri de pana la 1200 grame/zi si o
masa corporala de peste 430 kg la 12 luni, cu un randament
de taiere de peste 60%.

Tehnologia de ingrasare de tip baby-beef foarte
precoce are la baza folosirea inlocuitorilor de lapte si furajele
concentrate administrate la discretie, ceea ce duce ca, la 200
de zile, tineretul mascul sa realizeze peste 240 kg. greutate.

Sistemul are 2 perioade de ingrasare si 3 faze.

Prima perioada dureaza pana la varsta de 70 de zile,
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fiind intervalul de timp in care se face alaptarea.

A doua perioada, are 2 faze: de crestere pana la 115 zile
side crestere siingrasare inintervalul de timp de la 116 pana
la 200 de zile.

Ingrasarea de tip baby-beef precoce

Este un sistem de ingrasare care s-a practicat cu bune
rezultate, in conditiile din tara noastra, ajungandu-se ca, la
10 luni, taurasul sa aiba o greutate de 350 kg., cu sporuri de
peste 1 kg./zi si un consum specific de circa 5,5- 5,7 UN
Ingrasarea se deruleaza pe 4 faze: de alaptare, de crestere,
crestere si ingrasare, finisare.

Retete orientative nutreturi concentrate pe faze de
ingrasare.

Ingrdasarea baby-beef normal

Se deruleaza pe trei faze, avand particularitati
apropiate de sistemele anterior prezentate cu deosebirea ca
greutatea de valorificare este mai mare (450 kg.).

Faza I (faza de alaptare) dureaza circa 70 zile si se
bazeaza pe administrarea de lapte sau inlocuitori.

Tehnica prepararii inlocuitorilor de lapte tine de temperatura
apei care trebuie sa fie de circa 45 grade Celsius, apoi se
realizeaza un raport de 1:9 cu laptele praf, se omogenizeaza,
iar administrarea se face la o temperatura de 39 grade Celsius.

Faza a-II-a de crestere si ingrasare dureaza 190 de
zile, la finele cdreia taurasii ajung la peste 280 kg.

In aceasta faza trebuie sa se asigure o furajare la
discretie avand la baza concentratele si nutretul de volum.
In adapost trebuie sd se asigure 14-15 grade Celsius o
umiditate relativ de circa 75%, un volum de aer de circa 8-10
metri cubi pentru fiecare tauras.

Faza a-IIT-a - ingrasare finisare

Siin aceasta faza se face o hranire la discretie, prin 2-3
sortimente de furaj sau furaj unic, asigurandu-se 7-9 unitati
nutritive si 850 grame proteina digestibila.

Tehnologia de ingrasare a taurinelor in sistem
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semiintensiv

Caracteristic pentru acest sistem este ca are in vedere
ingrasarea tineretului pana la varsta de peste 18 luni si la o
greutate corporala de circa 500 kg. si chiar peste acest nivel .

De asemenea, la aceasta tehnologie se preteaza
si 1ingrasarea bovinelor adulte, prin realizarea unei
reconditiondri si finisari rapide.

In general, in hrana taurasilor ingrasati prin acest
sistem se folosesc cu predilectie furajele de volum (fanuri,
suculente), alaturi de unele produse secundare ale industriei
alimentare. Toate aceste furaje, care se obtin cu costuri mai
mici, se suplimenteaza cu cantitati reduse de concentrate.

Canota deansamblu, ingrasareain sistem semiintensiv
se realizeaza prin Intretinerea animalelor in regim de
stabulatie, pe pasune sau in sistem mixt.

Acest sistem se caracterizeaza prin:

- folosirea unor furaje care se valorifica mai greu, deci
sunt mai ieftine;

- obtinerea unor performante apropiate de cele ale
unor alte sisteme;

- o calitate buna a carnii;

- varsta tineretului la ingrasare: 12-24 luni, iar a
animalelor adulte de circa 9-10 ani, sau chiar sub aceasta
varsta.
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Ingrasarea se deruleaza pe doua perioade principale:
- perioada de crestere
- perioada de ingrdsare - propriu-zisd.

Cresterea se face, de obicei, pana la o anumita varsta
(6 luni, 12 luni etc), in conditii de ferma, dupa care se face
transferul, livrarea spre unitatea unde are loc ingrasarea

Perioada de ingrasare este in functie de cu varsta la
care animalele sunt introduse in procesul tehnologic.

In corelatie cu furajarea administratd, aceasta se
imparte in 3 subperioade:

1) de pregatire - 20-25 zile, in care se administreaza
un tip de furajare, in mod progresiv pentru acomodarea
animalelor

2) ingrasarea propriu-zisa, care poate dura 6 luni sau
chiar mai mult, perioada in care se furajeaza cu cantitati mai
mari de nutret, in special sortimentul de baza, care va depasi
jumatate din valoarea nutritiva a ratiei.

3) de finisare - perioada in care se administreaza
cantitati mai mari de furaje concentrate pentru a se creste
masa corporald, dar mai ales a se imbunatati calitatea
acesteia.

Finisarea dureaza circa 30 zile.

Prin tehnologia semi-intensiva se vizeaza obtinerea de
carcase de 250-300 kg. (carnea de méanzat).

Intretinerea tineretului in perioada de stabulatie se
poate face :

- in sistem legat

- in sistem liber

Temperatura din adaposturi: nivel optim 12 - 15 grade
Celsius; umiditate relativa: 70-75 %
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Dimensiuni ale spatiului de odihna si frontului de
furajare sistem semiintensiv

Suprafatd Categoria de varsta (luni)

odihna 6-12 12-18 Peste 18

Front furajare
Suprafatd odihnd mp./cap
- pe podea cu asternut 2,2-25 | 2,8-3,2 3,6-4,0

- pe gratar 1,7 2,0 2,2
Front de furajare (cm)
- furaj unic 20 24 25
- furaj pe sortimente 50 55 65

Cerinte nutritive ale tineretului mascul in raport cu
sporul mediu zilnic
- Ingrasare semiintensiva-

Categoria | Necesarul de unitati nutritive functie de sporul zilnic
de

greutate/kg. 600 g. 800 g 1000g
150-200 4,8-5,3 5,4-6,2 6,1-6,5
201-250 5,3-5,8 6,2-6,8 6,4-7,3
251-300 5,7-6,2 6,5-7,2 13-18
301-350 6,0-6,5 6,7-1,3 7,5-8,1
351-400 6,3-6,7 6,9-7,5 7,7-8,4
401-450 6,6-7,0 73-7.8 8,0-8,6
451-500 6,8-7,6 7,5-8,2 8,3-9,0
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Ratie orientativa pentru tineretul mascul, greutate sub 200

kg, spor zilnic: 800-850 grame

Sortiment | Cantitate | U.N. Pd. Ca Fosfor | Sare
Kg. (g) (8) g | (g
Fan de 4 1,88 224 21,6 8,0 -
deal

Sfecla 7 0,84 63 2,45 2,1 -
Furaj 1,5 1,65 146 13 12,0 20

combinat

TOTAL 4,37 433 37,05 22,1 20

Ratie orientativa pentru tineretul mascul, greutate peste 250

kg, spor zilnic: 1000 grame

Sortiment | Cantitate | U.N. P.d. Ca Fosfor | Sare
(8) (8) (@ | (8
Fan de 5 2,35 285 34 10 -
deal
Sfecla 8 0,96 72 2.8 2,4
furajerd
Furaj 2,0 2,20 194 16,6 13,6 25
combinat
TOTAL 541 551 53,4 26,0 25

UN = unitati nutritive

P.d. = proteina digestibila
Ca = calciu
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Tehnologia de ingrasare extensiva
a taurinelor

Practicat tot mai putin, acest sistem se foloseste mai
ales in zonele care detin suprafete mari de pajisti naturale.

Caracteristic acestei tehnologii este, in primul rand,
tipul de hranire, bazat in principiu pe nutreturi de pe
suprafetele naturale, in general, si de pe pasuni in special.
Adaosul de concentrate este foarte mic, sporul in greutate
este satisfacator, randamentul la taiere este redus, insusirile
organoleptice si alimentare sunt mai modeste.

Categoriile de varsta care se preteaza la acest sistem
sunt:

-tineretul taurin peste 1 an , de obicei peste 18-24 luni,
si animalele adulte care au fost reformate.

Sistemul extensiv - se practica in zonele cu pasuni si
fanete, pe termen mai lung dar presupunand cheltuieli mai
reduse. Prin aplicarea acestui sistem se pot ingrasa taurasii
care au mai mult de 10 luni si peste 200-250 kg greutate vie,
pana la varsta de 18-20 luni ori la greutatea de 500-600 kg.
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In functie de sezon, pentru ingrisarea tineretului
taurin, se poate alege una din variantele:

1) Inceperea ingrasarii sa aiba loc in sezonul calduros,
cand taurasii pot fi scosi pe pasune, unde vor consuma masa
verde, fara ca ratia sa fie suplimentata cu concentrate. Spre
finalul perioadei de ingrasare, animalele vor fi intretinute si
hranite la grajd unde vor primi fan, suculente ori cantitati
mici de concentrate.

2) Cea de a doua varianta prevede inceperea ingrasarii
la grajd, cand animalele vor fi hranite cu fan si apoi, cand
conditiile climaterice o permit, se va continua ingrasarea
pe pasune cu masa verde si cantitati reduse de nutreturi
concentrate.

Ingrasarea viteilor la vaci doici, pe pasune

Se poate practica in zonele cu suprafete mari de pajisti
de calitate foarte buna.

Se foloseste in cazul raselor mixte sau a metisilor
obtinuti dintre acestea si rasele de carne, vacile doici
apartinand, de obicei, raselor mixte, cu productii mai mici
sau care se mulg mai greu. O astfel de vaca poate alapta 2-4
vitel.

Intretinerea se face pe pasune in perioada aprilie -
septembrie. Este necesar sa se amenajeze umbrare, locuri de
odihna si de administrare a concentratelor (in cantitati mai
mici ), a brichetelor de sare si minerale. Se va asigura zona de
adapare de 3-4 ori pe zi.

La scoaterea pe pasune, viteii vor avea 4-5 luni, la
valorificare varsta lor ajungand la 9-10 luni si o greutate de
230-300 kg. Dupa aceste nivele, viteii se pot ingrasa intr-un
alt sistem, in regim de stabulatie, pentru finisare si vanzare la
greutdti de peste 320-350 kg.

77



Reconditionarea si ingrasarea
taurinelor adulte

Reconditionarea presupune imbunatdtirea conditiei
animalului prin refacerea tesutului muscular si depunerea
de grasime in cantitati mici. Aceasta se realizeaza in mod
progresiv, printr-o furajare bazata pe nutreturi fibroase,
(fanuri), grosiere, suculente (borhoturi, etc.) sau pe pasuni
cu supliment redus de concentrate , pe perioada de 45-90 de
zile.

Ingrisarea se realizeazi intr-o perioadd mai lungi
(100-120 zile), cu un consum mai mare de furaje care
determina o depunere mai consistenta de grasime, ceea ce nu
intotdeauna este de dorit.
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Maniamente principale la bovine
In functie de vArsta animalului, aceste zone ale
corpului dau indicii privind aptitudinile pentru carne sau
starea de ingrasarea a animalului.
Avem trei tipuri de maniamente: timpuriu, semi-
tarziu si tarziu.

Maniament Regiune anatomicd  Cu ce insusire este corelata

a) Maniamente timpurii

Ceafa regiunea cefei grasimea interna
Baza cozii baza cozii grasimea interna
Uméarul articulatie scapulo-humerald ~ grasimea interna

Pliul iei Pliul grasetului grasimea interna si musculara

b) Maniamente semitimpurii

Salele ultimele vertebre dorsale  grasimea interna i
si vertebrele lombare intermusculara
Ultima coasta  mijlocul ultimei coaste grasimea interna
si flanc si al flancului si externa
Capul pieptului extremitatea anterioara grasimea interna i
a sternului externa
Sold Unghiul extern al iliumului  grasimea interna si externa
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¢) Maniamente tarzii

Baza coarnelor si  baza conchiei auriculare, grasimea interna

Urechilor intre coarne si urechi

Sub maxilar(gusa) unghiul inferior al grasime interna
maxilarului

Vena jugulara jgheabul jugular grasime interna

Fesa fata posterioard a pulpei  grasime externa

Scrotul regiunea testiculara grasime interna si

(la mascul) musculara

Premamar regiunea premamara grasime interna si

(la femele) musculara

Perineal perineala grasime interna i

intramusculara

/7

ultima

fnapoia spetei

capul
pieptului

Principalele “maniamente” corporale folosite in aprecierea starii de
ingrasare la taurine (dupa C. Velea)
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Clasificarea carcaselor de bovine adulte
1. dupa conformatie

a) Clasa-“S” superioara-pentru a fi incadrata in
aceasta clasa este necesar ca sa nu fie vizibil nici un defect in
zonele valoroase.

Pentru aceasta clasa exista urmatoarele cerinte:

- profilele-extrem de convexe (rotunjite) cu o dezvoltare
muscularad exceptionala

- coapsa- foarte puternic rotunjita, musculatura dubla,
tip culard

- musculatura dorso-lombara-foarte larga si foarte
profunda

- spata -foarte puternic rotunjita

- rumpsteak- foarte dezvoltat

b) Clasa “E” - excelenta

- profilele-convexe pana la super convexe , dezvoltarea
musculara exceptionala

- coapsa- foarte rotunjita

- musculatura dorso-lombara- larga si foarte profunda

- spata- foarte rotunjita

- rumpsteak- foarte dezvoltat

¢) Clasa “U” - foarte buni

- profilele-convexe, in ansamblu, dezvoltare musculara
puternica

- musculatura dorso-lombara- larga si adanca

- spata- rotunjita

- rumpsteak- dezvoltat

d) Clasa “R” - Buna

- profilele - in ansamblu rectilinii (drepte), dezvoltare
musculara buna

- coapsa- bine dezvoltata

- musculatura dorso-lombara-adanca, dar mai putin
larga

- spata- suficient de bine dezvoltata

- rumpsteak- usor dezvoltat
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e) Clasa “O” - suficient de buna

- profilele-rectilinii, pana la convexe, dezvoltare medie
a musculaturi

- coapsa- dezvoltare medie

- musculatura dorso-lombara- grasime medie

- spata- dezvoltare medie, pand aproape de plata

- Rumpsteak - rectiliniu (drept)

b) Clasa “P” - acceptabila

- profilele- convexe, panala foarte convexe, dezvoltarea
musculaturii redusa

- coapsa- putin dezvoltata

- musculatura dorso-lombara ingustd, cu oasele
aparente

Clasificarea carcaselor de bovine pe baza conformatiei
S-superioara E-excelentd U-foarte buna




Clasele pentru starea de ingrasare
la bovinele adulte

1. Foarte slaba - stratul de grasime exterior
inexistent, nu exista grasime in interiorul cutiei toracice

2. Slaba - strat subtire de grasime exterior, muschii
aparenti pe toata suprafata. In interiorii cutiei toracice,
muschii dintre coaste sunt vizibili.

3. Medie - muschii, cu exceptia celor din regiunea
coapsei si spetei, sunt acoperiti aproape in totalitate, de
grasime, depozit mic de grasime in interiorul cutiei toracice,
in aceasta zona fiind dezvoltati si muschii dintre coaste

4. Grasa - muschii sunt acoperiti cu grasime, dar
inca partial vizibili la nivelul spetei si coapsei. In interiorul
cutiei toracice se observa cateva depozite de grasime, muschii
dintre coaste pot avea infiltratii

5. Foarte grasa - toatd carcasa este acoperitd cu
grasime, depozitele de grasime, fiind prezente si in interiorul
cutiei toracice unde inclusiv muschii dintre coaste sunt
infiltrati cu grasime.

1-foarte slaba  2-slaba 3-medie 4-grasa  5-foarte grasa
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Clasificarea carcaselor de tineret bovin
I. Dupa conformatie

a) Clasa “E”- excelenta

- toate profilele sunt convexe, cu o musculatura masiva
si compacta in toate zonele

b) Clasa “U” - foarte buna

- profilele sunt convexe, in ansamblu, cu exceptia
musculaturii coapsei, putand firectilinii(drepte), musculatura
masiva, compacta

¢) Clasa “R” - buna

- toate profilele sunt rectilinii, musculatura este
profunda

d) Clasa “O” - suficiente de buna

- in ansamblu profilele sunt convexe, iar musculatura
profunda

e) Clasa “P” - mediocra

- profilele sunt convexe, iar grasimea musculaturii
redusa

E-excelenta U-foarte buna R-buna O-suficient de buna  P-acceptabila




I1. Dupa starea de ingrasare

a) slaba - nu prezinta grasime in interiorul sau
exteriorul carcasei

b) putin acoperita - grasimea exterioara este putin
vizibila

c) acoperita - un strat foarte subtire( pelicula) de
grasime repartizat pe intreaga carcasa, in mod uniform

d) grasa - grasimea de acoperire este usor
excedentara, acoperind toata coapsa

e) foarte grasa - stratul de grasime de acoperire
este puternic excedentar

1- slaba 2-putin acoperita 3-acoperita 4-grasa 5-foarte grasa
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Masuri de intretinere
si ameliorare a pajistilor

Problema pajistilor in zona trebuie rezolvata prin
aplicarea unui complex de masuri economice si ecologice de
sporire cantitativa si calitativa a productiei, masuri aplicate
periodic, in functie de necesitati.

Lucrarile tehnico- culturale simple

In aceasti grupa sunt cuprinse lucrdrile care se
executd In mod curent pe pasuni si fanete, ca: distrugerea
musuroaielor, adunarea si indepartarea pietrelor si a
resturilor vegetale, nivelarea.

Imbunatatirea reglmulut de hrana

Fertilizarea organicd are o semnificatie deosebita
pentru pajistile naturale de deal si munte, avand in vedere ca
solurile din aceste zone prezintd o serie dei insusiri chimice
nefavorabile. Ingrisdmintele organice care se pot folosi pe
pajisti cu bune rezultate sunt: gunoiul de grajd, tulbureala de
grajd si mustul de gun01

In tabelul de mai jos prezentam continutul acestora,
conform literaturii de specialitate, in elemente nutritive si
alte date tehnice:

Ingrisi- | Cantitatea de substani activi in kg la 100 | Doza Epoca Durata

mintul kg ingragimant folosita | de aplicare | efect.
azot | fosfor potasiu | calciu | tha in ani

Gunoide | 04-0.8 {0,220, 0,5-0,6 | 0,2-0,3 | 40-60 Primavara | 4-5

grajd sau toamna

Tulbureala | 0,2-0,7 |0,03-0,05 |0,1-0,3 |0,06-0,1 | 15-25 Primavara | 2-3

de grajd sau toamna

Must de 0,2-0,8 {0,03-0,06 |04-0,6 |0,1-0,3 |15-25 Primavara | 1-2

gunoi sau foamna
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Experintele facute cu aplicarea pe pajisti a diferitelor
doze de gunoi de grajd au aratat ca cele mai eficiente economic
sunt dozele de 20 t/ha .

O altd metoda eficienta si simpla de sporire a productiei
pasunilor este fertilizarea prin tarlire. Aceasta metoda se
recomanda in primul rand pentru imbunatatirea pajistilor din
zona colinara si montana. In cadrul acestei metode animalele
sunt tinute pe anumite suprafete ingradite, tarle sau tarcuri,
noaptea si ziua in orele de odihna.

Eliminarea excesului de umiditate

Comporzitia floristicA a acestor pajisti este
nesatisfacatoare din punct de vedere furajer. Pasunile cu
exces de umiditate constituie un mediu favorabil pentru
inmultirea parazitozelor, care diminueaza capacitatea de
productie a animalelor si le afecteaza starea de sanatate.

Pentru indepartarea apei in exces se executa lucrari de
desecare prin canale deschise si drenaj subteran.

Combaterea buruienilor

Pajistile naturale au in compozitia floristicd un numar
mare de specii de plante. Dintre acestea sunt considerate
buruieni toate plantele lipsite de valoare furajera. Procesul
de imburuienare este mai puternic pe pajistile neintretinute
si exploatate nerational. De asemenea, imburuienarea poate
fi stimulata si printr-o fertilizare necorespunzatoare.

Metodele directe de combatere cuprind masuri
agrotehnice care se referda la eliminarea excesului de
umiditate, aplicarea corecta a ingrasamintelor, cositul la
timp al fanetelor, pasunatul rational.

Suprainsamantarea

Suprainsamantarea se executa in conditiile mentinerii
covorului vegetal existent si se recomanda pe pajistile
cu vegetatie rarita si pe cele cu compozitia floristica
necorespunzatoare. Pentru suprainsdmantarea pajistilor
din Maramures recomandam metode traditionale de lucrare
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a pamantului, de folosire a ingrasamintelor naturale, de
executare manuala a multor lucrari pentru conservarea unor
specii vegetale de o diversitate si valoare deosebite, toate
acestea avand ca efect secundar si prevenirea degradarii
terenului.

Amestecuri de ierburi folosite pentru
suprainsamantare:

Pentru zona Maramuresului se recomanda la
suprainsimantare un amestec de graminee si leguminoase,
format din 3-5 specii, in care proportia sa fie de 70% graminee
si 30 % leguminoase.

Pentru suprainsamantare cantitatea de samanta se
diminueaza cu 25-50% fata de infiintarea unei pajisti, astfel
incat in general se foloseste o cantitate de amestec de circa
12 — 15 kg la ha.

Prin aplicarea acestor masuri productia acestor
pajisti poate sa creasca de 3-4 ori in paralel cu conservarea
biodiversitatii, intregirea si infrumusetarea peisagistica a
teritoriului, protectia mediului si cresterea bunastarii in
ZOna.

Pajiste ameliorata - Bocicoi, Jud. Maramures
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Bunele practici
pentru pajistile naturale

1. Sa nu se efectueze lucrari cand solul este prea umed
pentru a nu determina aparitia proceslor de degradare a
solului prin compactare excesiva, cu consecinte negative si
asupra organismelor care traiesc in sol;

2. Sa nu se efectueze fertilizari sau alte lucrari de
intretinere pe pajisti si fanete naturale, in perioada infloririi
plantelor;

3. Se vor proteja pasunile naturale; se cosesc doar daca
este necesar §1 in nici un caz nu se vor ara; pasunile degradate
se vor insamanta in solul nearat utilizand semanitori dotate
cu brazdare adecvate;

4. Se va cosi manual terenul cu o stare de umiditate
ridicata si luncile inundabile, unde este imposibila utilizarea
masinilor agricole;

5. Se lasa, prln rotatie, suprafete necosite pe pajisti si
fanete; este indicat s se faci parcelarl sila 3-4 ani o parcela
si fie ldsati necositd, pentru o reinsamantare naturala
completa;

6. Pe coastele dealurilor, pe pantele lacurilor siraurilor,
in zonele nisipoase sau cu soluri calcaroase, pasunatul se va
practica cu numar redus de animale, in special de oi;

7. Trebuie sd se asigure un raport optim intre numarul
de animale, suprafata si calitatea pasunii;

8. Vara, la stane, locul pentru muls si inoptare
a animalelor va fi schimbat la 3-4 zile pentru a evita
supraangrasarea terenului si pentru a se asigura o ingrasare
uniforma (tarlire);

9. Nu se pdsuneaza pe pasunile imbatranite, degradate,
pe cele proaspat insamantate in scopul regenerarii; pasunatul
nu se practica nici in paduri, pe coastele dealurilor acoperite
cu arbusti sau alta vegetatie specifica, in zone protejate din
jurul lacurilor si raurilor;

10. Aseprotejaarborii mari solitari si arbustii existenti,
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intrucat asigura hrana si adapost vietuitoarelor salbatice;

11. Pe faneata, balegarul bine putrezit se va imprastia
primavara, imediat dupa topirea zapezii, in strat cat mai
uniform; odata cu aceasta operatie se poate realiza si
suprainsamantarea cu seminte de specii de leguminoase sau
graminee valoroase;

12. Nu se va folosi balegarul pentru fertilizare care
contine rumegus utilizat ca asternut pentru animale datorita
aciditatii pe care acesta o determina;

13. Folosirea alternativa a pajistilor (1-2 ani pasune si
1-2 ani fineata).

14. Interzicerea pasunatului pe timp ploios.

15. In cazul cositului mecanizat, se va incepe de la
mijiocul campului spre margini si prin dotarea utilajelor cu
dispozitive de alarma. (pentru evitarea ranirii animalelor
salbatice si a pasarilor)

16. Plantarea arborilor si arbustilor forestieri prin
elaborarea amenajamentelor silvo-pastorale.

.
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Bunastarea animalelor3

Hranirea si adaparea

Animalele trebuie sa primeasca hrana in conformitate
cu cerintele lor fiziologice, in functie de varsta si de specie siin
cantitate suficienta pentru a le mentine o stare de intretinere
buna.

Toate animalele trebuie sda aiba acces la hrana la
intervale de timp care sa fie in conformitate cu cerintele
fiziologice ale speciei lor.

Toate animalele trebuie sa aiba acces la o sursa de apa
zilnic pentru a-si asigura necesarul de lichide.

Vasele pentru apa trebuie amplasate in zone in care sa
fie ferite de murdarire, in care exista un risc scazut ca apa sa
inghete in anotimpul rece, si intr-un spatiu suficient de larg
pentru ca mai multe bovine sa se poata adapa confortabil la
un moment dat. Aceste vase trebuie curatate zilnic si verificate
pentru fisuri. Addpatorile automate trebuie de asemenea
verificate zilnic.

Furajele de volum pentru bovine trebuie sa existe
in cantitate suficienta, iar suplimentele nutritive sa nu se
administreze in exces. Orice schimbare in ratie trebuie facuta
in mod treptat. Trebuie sad existe suficient furaj de volum
pentru a reduce riscul impdastarii sau al laminitelor.

Pentru bovinele aflate la pasunat, trebuie sa existe
adapatori de dimensiuni mai mari, in numar suficient,
amplasate in zone nealunecoase si neaccidentate.

Cazarea bovinelor

Standardele privind bundstarea animalelor trebuie
luate in considerare atunci cand se construiesc noi cladiri sau
se modificd unele cladiri deja existente. In unele sisteme de
crestere intensive exista cladiri specializate si echipamente
mecanice si electrice complexe, care necesitd un nivel
crescut de pregatire tehnica a personalului pentru a asigura
respectarea standardelor de bunastare a bovinelor.

Bovinele aflate in stabulatie permanenta au nevoie de

3 Dupa Cod de recomandari pentru bunastarea bovinelor - Marea Britanie
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Suprafetele interioare ale adaposturilor pentru bovine
trebuie construite din materiale care sa poata fi usor curatate
si dezinfectate, sau sa se poata inlocui usor atunci cand este
necesar. Aceste suprafete nu trebuie sa aiba margini ascutite
sau deformari care ar putea provoca rani animalelor.

Intretinerea pardoselii este de maxima importanta.
Zona 1n care se culca bovinele trebuie mentinuta curata si
uscata, iar zona dejectiilor trebuie drenata in mod eficient.
Pardoselile din ciment, in special atunci cand sunt prost
intretinute, pot cauza schiopaturi sau leziuni la nivelul
membrelor.

Panta pardoselii nu trebuie sa fie mai mare de 10%,
deoarece ar putea provoca probleme la nivelul membrelor,
alunecari si cazaturi. Podelele cu stinghii trebuie sa nu fie
alunecoase, iar spatiul dintre stinghii sa nu permita ranirea
animalelor. Podelele trebuie mentinute curate.

Pe suprafetele la care au acces bovinele nu trebuie
sd se aplice vopsele sau alte substante chimice care pot fi
toxice pentru animale. Indiferent de durata perioadei pentru
care sunt cazate bovinele, ele trebuie sa aiba posibilitatea
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de a se misca si de a interactiona unele cu altele. Trebuie sa
existe suficient spatiu pentru ca un animal subordonat sa se
poata indeparta de un animal dominant. Este important de
asemenea sa se asigure o zona confortabila in care bovinele
sa se poata odihni.

Taurasii la ingrasat trebuie tinuti in grupuri mici, de
maxim 20 de animale. Nu trebuie sa se introduca taurasi
noi in grupuri deja formate si nici nu trebuie amestecate
grupurile pentru a fi trimise la abator. Grupurile de taurasi
trebuie mentinute la distanta de grupurile de juninci.

Ventilatia, temperatura si iluminarea

Supraincalzirea adapostului sau pierderile excesive
de caldura ar trebui prevenite prin izolarea peretilor externi,
a acoperisului si a podelelor si prin asigurarea de asternut
adecvat. Este foarte important sa existe ventilatie eficienta in
toate cladirile si sa se evite producerea curentilor de aer.

Pe timpul zilei, nivelul de lumina din addpost trebuie
sd fie suficient pentru a permite ca toate bovinele sa poata
fi vazute clar. Trebuie sa existe permanent posibilitati
de iluminare adecvatd pentru a permite supravegherea
animalelor in orice moment al zilei sau al noptii. Cand
lumina naturald din adaposturi nu este suficienta pentru a
asigura nevoile fiziologice si etologice ale animalelor, trebuie
sa se asigure lumina artificiala suplimentara. De asemenea,
trebuie sa se asigure o perioadd de intuneric pentru odihna
animalelor.
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Zootehnia ecologica

Principiul de baza in zootehnia de tip ecologic este
folosirea metodelor si mijloacelor prin care animalele se
dezvolta in armonie cu mediul natural.

Scopul principal este producerea laptelui sau carnii
atestate ecologic. Pentru aceasta, incepand de la animale,
furajele administrate si metodele de crestere folosite.

Daca un fermier doreste sa infiinteze o ferma ecologica,
animalele trebuie sa fie achizitionate de la crescdtorii care au
practicat o astfel de zootehnie, admitandu-se pand maxim
10% animalele provenite din gospodarii de tip clasic.

In cazul unei ferme de vaci pentru lapte conversia
ecologica se face in 2 ani, iar a uneia pentru carne in 12 luni.

Tehnologia d crestere este de tip extensiv. Intretinerea
este liberd, vacile avand acces liber la pasune.

Furajarea este in primul rdnd una cu nutreturi de
volum si concentrate produse ecologic. Silozul se va putea
folosi la maximum 50% din substanta uscata a ratiei iar
concentratele, maximum 30%.

Sunt interzise furajele care contin organisme
modificate genetic (OMG).

Reproductia si ameliorarea se face cu material
biologic de la reproducitori, daca este posibil autohtoni, cu
adaptabilitate la factorii locali de mediu, punandu-se accent
in primul rand pe calitatea productiei, nu pe cantitatea
obtinuta.

Intretinerea sinititii animalelor se face cu predilectie
prin metode homeopatice si fitoterapeutice, admitandu-se
medicatia clasica doar pentru cazuri grave. La fel este admisa
ecornarea gi castrarea.

Adaposturile animalelor trebuie sa fie in concordanta
cu cerintele de productie, fiziologice si de igiena.
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Se vor avea in vedere normele de suprafata pentru
fiecare categorie de animale: tineret 1,5-5m?2, vaca de lapte
6m2, taur pentru reproductie - 10m>.

Intretinerea este de reguli nelegati, animalele avand
acces liber la padoc. Asternutul este unul bogat , gratarele
fiind admise doar in zonele de depunere a dejectiilor.

Microclimatul trebuie sd se incadreze in limitele de
confort:

- temperatura 5-21°

- umiditate relativa 55-75%

- viteza curentilor de aer 0,1-0,5 m/s

- lumina 160-250 lucsi

- ventilatia naturala sa asigure 120-250m3/vaca/ora

Pe timpul pasunatului animalele vor fi ferite de
insolatii, de vant puternic, de ploi si grindina.

Mulsul si pastrarea laptelui se fac in conditii de igiena,
cu o atentie sporita spre sanatatea si igiena glandei mamare
si a ustensilelor de muls. Laptele trebuie sa fie fara defecte de
calitate si sa fie pastrat la 2-4 °C.
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Produs atestat ca traditional

Cascaval “ Bruna”+

Cunoscut ca unul dintre cele mai importante tinuturi
din tara pentru cresterea vacilor de lapte, judetul Maramures,
- 1n speta partea de Nord, consacratda sub denumirea de
Maramuresul Istoric -, este renumita ca zona unde, inca de
acum 125 ani, se cresc cu succes renumitele taurine de rasa
“Bruna”.

Caracteristicile deosebite ale florei spontane, de o
mare varietate, (unde fertilizarea solului se face exclusiv cu
ingrasaminte organice) - impletite cu calitatile deosebite ale
laptelui de la rasa “Bruna”, in special continutul de proteina
(K caseina tip AB si BB), fac din materia prima necesara
producerii cascavalului suportul obtinerii unui produs finit
cu particularitati aparte. Astfel, din generatie in generatie s-au
transmis retete si deprinderi de preparare, in mod traditional,
a mai multor produse dintre care si a unui cascaval.

Specificatia tehnica

Produsul se obtine din lapte integral de la vaci de rasa
“Bruna de Maramures”.

Se folosesc urmatoarele materii prime:

- lapte integral de vaca

- cheag natural obtinut din stomac de miel sau vitel

- apa sdrata din bazinul Ocna Maramuresului cu o
concentratie de 15%

- seminte de busuioc

- ambalaj sub forma de palarie traditionala
(tronconica )

Metoda de preparare
In producerea cascavalului ,Bruna”, distingem doua
etape.

4 Produs atestat de MADR, titular SC ACR-SERV SRL, Barsana
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1. Producerea casului.
2. Producerea cascavalului propriu-zis.

1.Producerea casului.

A. Pregatirea preliminara a laptelui
Laptele integral de la vaci de rasa “Bruna de
Maramures”, se colecteaza imediat dupa muls — se strecoara
prin cateva straturi de tifon si se toarna in vasele de colectare.
Se verifica:
- aciditatea - sa fie cuprinsa intre 18-21 grade T;
- grasimea - sa fie de minim 3,5 %;
- proteina - sa fie de minimum 3,3%;
- apa adaugata — sa fie 0 %

B. Pregatirea laptelui pentiru inchegare

Dupa receptia preliminara, laptele se pune in vase(tip
vand) cu peretii dubli pentru o incilzire prealabila ; apoi
temperatura creste pana la 33-35 grade Celsius, dupa care se
adauga cheagul natural din stomac de miel (vitel), turnandu-
se 1n jet subtire pe toata suprafata. In acelasi timp laptele se
amesteca incet cu ajutorul unei linguri de lemn, atat circular
cat si de jos in sus, proces recomandat prin traditie.

Se lasa circa 40 minute pentru formarea coagului.

C. Prelucrarea coagului

In momentul in care coagulul este bine legat, cu aspect
portelaniu, se desprinde usor de peretii vanei de inchegare,
iar la taiere prezinta zer limpede de culoare galben verzui,
incepe prelucrarea propriu-zisa a coagului.

In prima faza se intoarce stratul de coagul de la
suprafata cu ajutorul causului de lemn pentru a se uniformiza
temperatura si a se evita pierderile de grasime, apoi dupa 10
minute se taie in coloane prizmatice cu un cutit de lemn, tip
spada, ca element de traditionalitate.

Dupa taierea coagulului, se lasa in repaus circa 5-10
minute pentru a se elimina zerul, apoi se trece la maruntirea

97



coloanelor de coagul cu ajutorul harfei pana la marimea
bobului de porumb.

D.Scoterea partiala a zerului din vana

Dupa ce s-a maruntit coagulul cu harfa ,se scoate circa
o treime din zerul din vana ,putand fi inlocuit cu o cantitate
similara de apa calda, pentru a se evita acidularea casului
obtinut.

E. A doua incalzire a coagului

Incalzirea a doua a coagului se face simultan cu
amestecarea masei de coagul pentru a se continua eliminarea
zerului. Temperatura creste treptat de la 30 de grade Celsius
la 42-45 grade Celsius, pentru a se evita lipirea boabelor
de coagul, timp in care se continud amestecarea cu un
amestecator manual, care — prin traditionalitate - este
confectionat din lemn .Aceastd operatiune dureaza circa 15
minute.

F. Formarea si presarea casului

In momentul in care bobul de coagul s-a uscat suficient
si are o consistentd elastica , dar suficient de compacta , se
scoate si se pune pe panza de bumbac tesuta rar - element
de traditionalitate -, asezata in crinta. La final se aduna cele
patru colturi ale panzei de bumbac, se leaga, iar casul obtinut
se pune sub greutate pentru circa 30 minute.

G. Maturarea casului

Cand s-a incheiat presarea , se desfac capetele panzei
de bumbac, iar casul se taie in felii de pana la 2-3 kg. si se lasa
pentru maturare la o temperaturd de 20-22 grade Celsius,
circa 12 ore. In timpul maturarii, casul primeste o culoare
galbuie, devine mai elastic, iar prin sectionare se pot observa
gauri de fermentare pe toata masa casului, iar gustul devine
usor acrisor. Maturarea casului este cea adecvatd cand, la
introducerea unor felii subtiri de cas in apa cu o temperatura
de circa 75 grade Celsius, se obtine o pasta moale, uniforma
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care se intinde omogen si elastic.
2. Producerea cascavalului “Bruna”

A. Felierea casului

Operatiunea de producere a cascavalului incepe cu
taierea in felii de circa 5-6 cm lungime si pana la 0,5 cm
grosime. Urmeaza apoi urmatoarelor faze:

B. Pregadatirea pentru oparire

Intr-un cazan de 100 kg. se pune apa sarata de Ocna
Maramuresului ( concentratie 12-15 %), iar apa este incalzita
pana la temperatura de 85-90 grade Celsius.

C. Oparirea casului

Casul feliat la dimensiunile aratate la punctul ,A” se
pune in cantitate de 3-4 kg. intr-un vas din tabla inoxidabila
perforata, care se introduce in cazanul de oparire pana cand
apa sarata depaseste nivelul casului. Se amesteca cu ajutorul
unei linguri traditionale din lemn, timp de 2-3 minute pana
la obtinerea unei paste omogene cu proprietéati elastice. Pasta
astfel obtinuta se asaza pe masa de prelucrare.

D. Formarea cascavalului

Intreaga  operatiune
de formare a cascavalului
se efectueazi, ca element de
traditie, manual.

Pasta obtinutd prin
oparire se asaza pe masa
(din lemn) de formare a
cascavalului, se framanta
manual pentru a se lega si a
se elimina ultima cantitate de &
zer ramas.

Din pasta de cas g
framantata se taie bucati de
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pana la 0,5-1 kg., se framanta din nou manual si ca element
de traditionalitate se adauga circa 20 seminte de busuioc,
se da o forma sferica, se pune in forma tronconica (clop
traditional), se rupe partea de sus numita buric, dupa care
formele se intorc cu partea rupta in jos, pe o masa de lemn
acoperita cu panza de bumbac sau sedila si se inteapa cu un
ac pentru eliminarea aerului. Formele obtinute se intorc de
2-3 ori intr-o ora.

E. Zvantarea cascavalului

Dupa 12-15 ore de la punerea in forme, cascavalul
este scos , asezat pe scanduri de lemn si tinut 2 zile pentru
zvantare , pentru uscare superficiala si formarea cojii.

F. Maturarea cascavalului

Dupa zvantare si formarea cojii, cascavalul se pune pe
alte scanduri delemn, asezate pe rafturi pentru maturare circa
6-10 zile Intr-o camera aerisitd si ventilata, la temperatura
de 10-12 grade Celsius. In toata aceasta perioada rotile, de
cascaval se intorc de 2—3 ori pe zi, de pe o parte pe alta.

La sfarsitul maturarii, formele de cascaval se
eticheteaza si se ambaleaza pentru depozitare si livrare.

produs%

traditiona

Atestat MAPDR | ighetu Marmatiei

tel/fax: 0262-314522

71312006 L " 0723-260831
Expira la:
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Viitorul rasei Bruna

Pentru evaluarea perspectivei rasei “Bruna”, trebuie
sd avem in vedere cel putin 3 factori:

a) factorul geografic-gradul mare de adaptabilitate
a rasei Bruna la toate zonele de relief , in special la cele de
deal si munte, constituie un avantaj in fata altor rase potential
concurente. De asemenea, rasa Bruna valorifica superior
resursele furajere specifice acestor zone, in special cele de
volum si pasunile.

b) factorul economic - economia se afla intr-o
anumita evolutie spre consolidarea starii functionale de piata.
Puterea economica a crescatorilor este inca modesta, ceea ce
ii face sd aiba resurse financiare limitate pentru a cumpara
si intretine rase mai pretentioase. Din acest punct de vedere
rasa Bruna este avantajata, fiind mai putin pretentioasa fata
de conditiile de intretinere si __
hrand dar cu rezultate notabile &
la productia de lapte si carne.In
acelasi timp, pretul este mai mic
decat la unele rase concurente.

c) factorul
traditional - este evident
ca putem vorbi de traditie si
competitie. Traditia ca intr-o
anumita zona geografica sa
se creasca din tatd in fiu o
anumita rasa si, totodata,

o competitie intre diferiti
crescatori, diferite regiuni si
diferite rase.
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Dupa 1990 s-a manifestat o “ofensiva“ a rasei Holstein
Friza, care a ajuns la apogeu. Dar, raspandirea acestei rase
are anumite limite in plan geografic si al intretinerii. Dincolo
de acestea, conditiile sunt potrivite pentru rasa Bruna.

Pe de altd parte, putem vorbi de un atasament al
crescatorilor, consolidat de-a lungul anilor, cind aceste
vaci le-au asigurat laptele si carnea necesare pentru hrana
familiei.

Chiar daca, in general, exista o competitie intre rase,
sunt cateva elemente care pledeaza pentru rasa Bruna:

- 0 extraordinara adaptabilitate la conditiile de mediu
si de intretinere, in primul rand in zonele de deal si montane
unde este mai raspandita. Aceasta si datorita robustetii
corpului, picioarelor bune, ongloanelor puternice, ceea ce
presupune costuri mici cu medicamentele, boli de reproductie
reduse, etc.

- continutul de K-caseina ( BB + AB ) din laptele de la
rasa “Bruna” este cel mai bun pentru industria branzeturilor.
Este timpul ca si la noi sa primeze consumul de hrana bazata
pe proteind, nu pe grasime.

- buna valorificare a furajelor de volum si a pasunilor
din zonele de deal si de munte, ceea ce implica costuri reduse
pe unitatea de produs obtinut.

- o activitate de reproductie cu fertilitate buna,
insemnand cheltuieli mai putine, vitei mai multi, performante
mai bune.

- o viata productiva mai lunga, uneori cu 4-5 lactatii in
plus, ceea ce ofera o mai mare profitabilitate.

- bune rezultate in ingrasarea tineretului mascul,
cu sporuri de circa 1000 gr. zilnic, fara un aport special de
concentrate
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In corelatie cu factorul economic mentionat mai
sus, trebuie sa subliniem ca pentru asigurarea necesarului
de carne, sunt mai putine posibilitati de a creste rase
specializate in aceasta directie. Rasa Bruna, ca rasa pura sau
prin incrucisari de prima generatie, poate fi folosita cu bune
rezultate in acest sens.

De asemenea, consideram ca pentru o rasa sau specie
va conta enorm gradul in care va intra in competitie pentru
resursele de hrana cu specia umana sau cu alte specii.

Din ceea ce s-a aratat mai sus, rezultd clar avantajul
“Brunei” asupra altor rase.
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